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НАСТАВНО-НАУЧНОМ ВЕЋУ МАШИНСКОГ ФАКУЛТЕТА У КРАГУЈЕВЦУ
СТРУЧНОМ ВЕЋУ ЗА ТЕХНИЧКО-ТЕХНОЛОШКЕ НАУКЕ УНИВЕРЗИТЕТА У КРАГУЈЕВЦУ
СЕНАТУ УНИВЕРЗИТЕТА У КРАГУЈЕВЦУ
Предмет:  Извештај о пријављеним кандидатима за избор једног наставника у        свим звањима за уже научне области ПРОИЗВОДНО МАШИНСТВО и ИНДУСТРИЈСКИ ИНЖЕЊЕРИНГ
Одлуком Стручног већа за техничко-технолошке науке Универзитета у Крагујевцу бр. 607/1 од 8. маја 2009., а на предлог Наставно - научног већа Машинског факултета у Крагујевцу (предлог одлуке бр. 01 - 1/1149 од 23. априла 2009.) именовани смо за чланове Комисије за припрему и писање извештаја о кандидатима пријављеним на конкурс за избор једног наставника у свим звањима за уже научне области ПРОИЗВОДНО МАШИНСТВО и ИНДУСТРИЈСКИ ИНЖЕЊЕРИНГ, објављен у Огласним новинама националне службе за запошљавање "ПОСЛОВИ" број 307 од 6. маја 2009. На основу детаљног прегледа и анализе материјала приспелог на конкурс Комисија подноси следећи:
ИЗВЕШТАЈ
На конкурс расписан од стране Декана Машинског факултета у Крагујевцу, објављен у Огласним новинама националне службе за запошљавање "ПОСЛОВИ" број 307 од 6. маја 2009., за избор једног наставника у свим звањима за уже научне области ПРОИЗВОДНО МАШИНСТВО и ИНДУСТРИЈСКИ ИНЖЕЊЕРИНГ, пријавио се један кандидат:

1. Др ГОРАН ДЕВЕЏИЋ, дипл. маш. инж., ванредни професор Машинског факултета у Крагујевцу.
Прегледом конкурсног материјала и увидом у научне-стручне радове и активности кандидата, Наставно-научном већу Машинског факултета у Крагујевцу, Стручном већу и Сенату Универзитета у Крагујевцу Комисија подноси Извештај са приказом података релевантних за избор кандидата у одговарајуће наставничко звање. Имајући у виду да је процедура избора покренута 23. априла 2009. (пре доношења новог Правилника) вредновање научних радова и активности кандидата је извршено према Правилнику о условима и поступку за давање сагласности Стручних већа Универзитета на одлуку о избору наставника, усвојеном на седници Научно-наставног већа Универзитета у Крагујевцу 30. 06. 2003. (број 830/7 од 30. јуна 2003.).

Кандидат др Горан Девеџић је, уз пријаву, приложио сву потребну документацију: биографију, списак објављених научних и стручних радова, списак учешћа у научно-истраживачким пројектима, потврду да није осуђиван, извод из матичне књиге рођених, оверену копију дипломе о стицању звања дипломирани машински инжењер, оверену копију дипломе о стицању звања магистар техничких наука и оверену копију дипломе о стицању звања доктор техничких наука.
А. БИОГРАФСКИ ПОДАЦИ О КАНДИДАТУ
Лични подаци

Др Горан Девеџић, дипл. маш. инж. рођен је 09. јула 1962. у Крагујевцу, Република Србија. Ожењен је супругом Јасмином и има ћерку Софију и сина Александра.
Образовање

Др Горан Девеџић, дипл. инж. завршио је основну школу и гимназију у Крагујевцу са одличним успехом. По одслужењу војног рока отпочео је студије на Машинском факултету у Крагујевцу 1982. и дипломирао 1987. са просечном оценом 9,4. Дипломски рад, на одсеку за производно машинство и организацију, из области алата за обраду метала резањем одбранио је 22. 10. 1987. са оценом 10. 

У току студија награђиван је од стране Универзитета у Крагујевцу као један од најбољих студената.

Након завршетка факултета био је стипендиста Фонда за младе таленте Републике Србије до септембра 1988. када је отпочео рад на Машинском факултету у Крагујевцу.

На последипломске студије уписао се 1987., а магистарску тезу под насловом Један приступ формирању методологије избора резних алата за обраду призматичних делова у флексибилном обрадном систему са успехом је одбранио 14. 09. 1992. на Машинском факултету у Крагујевцу. 


Докторску дисертацију под насловом Решавање проблема дисперзије критеријума при аутоматизованом избору резних алата одбранио је на Машинском факултету у Крагујевцу 17. 12. 1998.

Професионална каријера

Др Горан Девеџић започео је рад на Машинском факултету у Крагујевцу 1988. као асистент-приправник за предмете Алати и прибори у обради метала резањем и Метрологија. 1993. је изабран, а 1996. реизабран у звање асистента за предмете Алати и прибори у обради метала резањем и Метрологија. 
У звање доцента на Машинском факултету у Крагујевцу изабран је 1999. за предмете Рачунарско пројектовање технологија, CAD/CAM системи и Вештачка интелигенција. Крајем 2004. изабран је у звање ванредни професор за предмете Рачунарско пројектовање технологија и Интелигентни системи. У овом звању се и сада налази.
Од 1989. до 1991. др Горан Девеџић је волонтерски радио у фабрици “Застава аутомобили - Механичка обрада”.
Наставно искуство и педагошки рад

Др Горан Девеџић, ванредни професор Машинског факултета у Крагујевцу, има богато и дугогодишње педагошко искуство.
Дуги низ година је одржавао вежбе из предмета Алати и прибори у обради метала резањем и Метрологија, као и на предметима: Пројектовање алата и прибора, Обрада метала резањем, Трибологија, Техничко цртање и Методе конструисања - део вежбања везаних за примену AutoCAD-а. Својим личним ангажовањем допринео је опремању Лабораторије за обраду метала резањем Машинског факултета у Крагујевцу са готово 500 позиција резних и мерних алата.
На Машинском факултету у Крагујевцу активно је учествовао и учествује у извођењу наставе (предавања и вежбања) и развоју и осавремењавању наставног процеса из већег броја наставних дисциплина (Рачунарско пројектовање технологија, CAD/CAM системи, Вештачка интелигенција, Инжењеринг производње, итд.). У оквиру пројекта WUS-Austria CDP+ Program развио је нови изборни предмет - CAD/CAM технологије, а у последње три године скоро 20 студената је исти изабрало, одслушало и са успехом положило. При томе своје задатке извршава савесно, темељно, високо професионално и систематично, уз примену савремених приступа и метода.

Током активности везаних за реформу и акредитацију студијских програма на Машинском факултету у Крагујевцу постављен је за једног од носиоца наставе на предметима Инжењерски алати I и CAD/CAM/CAE I на основним академским студијама и за предмете Инжењерски алати II и CAD/CAM/CAE II на дипломским академским (мастер) студијама. У оквиру струковних студија на смеру за Компјутерски подржано инжењерство изводи део наставе на предмету Компјутерски подржана производња. На докторским студијама предаје предмете Напредне технике развоја и унапређења производа и процеса и Mетоде вештачке интелигенције у инжењерству.


У протеклом периоду др Горан Девеџић је био руководилац три едукациона пројекта: Tempus IMG-SCG3016-2003, WUS-Austria CDP+ program, WUS-Austria Brain Gain Program. 
Др Горан Девеџић је ангажован и као саветник за област CAD/CAM технологија у Политехничкој школи у Крагујевцу од 2000. Креирао је и спроводи програм обуке наставника и сарадника под називом 3D моделирање производа применом савремених CAD програмских пакета који је одобрило Министарство просвете и спорта Републике Србије. Организовао је три изложбе ученичких радова под називом "Идеја-модел-производ", у сарадњи са Политехничком школом из Крагујевца (2001., 2002, 2004.), у склопу популаризације студија машинства и примене савремених информационих и CAD/CAM технологија.

У својству гостујућег професора др Горан Девеџић је предавао предмете из шире области CAD/CAM технологија - Advanced CAD Techniques, CAM, Knowledgeware - на Paris Nord универзитету (Париз, Француска) у априлу и мају 2006. и марту 2009.

Др Горан Девеџић  је одржавао предавања по позиву на Универзитету Мињу у Гуимараешу, Португалија (1996. Issues of Fuzzy Sets Application in CAPP), на Демокритовом Универзитету у Ксантију, Грчка (1998. Architecture of the Fuzzy Expert System for Metal Cutting Process Planning; 2000. Fuzzy Cognitive Maps - A Tutorial), на Paris Nord универзитету (2004. Teaching CAD/CAM in Serbia) i Ecole Normal Superior, Cachan - LURPA, Француска (2004. Modeling With Fuzzy Cognitive Maps). 
Чланство у научним и стручним удружењима


Др Горан Девеџић је члан научног комитета World Scientific and Engineering Academy and Society.


Изабран је за рецензента у часописима International Journal of Uncertainty, Fuzziness and Knowledge-Based Systems, Fuzzy Sets and Systems, International Journal of Intelligent Systems, INFO-Science, ComSIS, Proceedings of the Institution of Mechanical Engineers, Part H, Journal of Engineering in Medicine. У часопису ComSIS - Computer Science and Information Systems је члан уређивачког одбора (Editorial Board).

У протеклом периоду био је члан Југословенског друштва за Soft Computing и интелигентне системе и IEEE асоцијације.
Страни језици

Др Горан Девеџић  говори и пише на енглеском језику.
Објављени радови


Области научног и стручног рада и интересовања др Горана Девеџића су:
· CAD/CAPP/CAM/CAE технологије,

· интегрисан развој производа и процеса,

· примена интелигентних метода и техника у индустрији и медицини,
· soft computing технологије,

· теорија одлучивања,
· Internet технологије.

У протеклом периоду кандидат др Горан Девеџић, дипл. инж. је као аутор или коаутор објавио укупно 83 научно-стручних радова из наведених области у националним и међународним часописима, на националним и међународним конференцијама и то:
· 7 у националним часописима (6 у часописима са ССЦИ листе),

· 8 у међународним часописима (3 са СЦИ листе) ,

· 41 на националним конференцијама и

· 28 на међународним конференцијама.


Цитатни индекс др Горана Девеџића на www.scholar.google.com износи 26.
Као аутор објавио је један универзитетски уџбеник, један помоћни универзитетски уџбеник и једне скрипте.  Након избора у звање ванредни професор објавио је један универзитетски уџбеник и једне скрипте.

Учешће у научно-истраживачким и развојним пројектима

Др Горан Девеџић је учествовао у реализацији 11 научно-истраживачких пројеката, при чему је руководио и руководи истраживањима на два пројекта из области технолошког развоја које финансира Министарство за науку и технолошки развој Републике Србије. Члан је рецензентског тима Министарства науке и технолошког развоја Републике Србије за пројекте из области технолошког развоја, а био је и члан матичног одбора за машинство и индустријски софтвер.

Учествовао је у реализацији међународног пројекта TEMPUS CD-JEP-16067-2001 -Teaching Business Information Systems. У склопу усавршавања (студијског боравка) провео је, као стипендиста TEMPUS IMG 3016-2003, шест недеља током 2004. на Универзитету у Брајтону и Paris Nord универзитету; на Универзитету у Брајтону 5 недеља током 2003. и две недеље у јесен 2006. у оквиру WUS-Austria CDP+ programа, а на Демокритовом универзитету у Ксантију, Грчка, по три недеље током 1998. и 2000.
Др Горан Девеџић је, на Машинском факултету у Крагујевцу, 2003. основао  Центар за интегрисан развој производа и процеса и интелигентне системе (ЦИРПИС) и постао руководилац истог. Последњих година у Центру је одржано неколико семинара за обуку корисника за примену CAD/CAM софтвера (Pro/DESKTOP, Pro/ENGINEER, CATIA V5, AutoCAD), а извршена је и обука средњошколских наставника у области моделирања машинских елемената и конструкција. Поред тога, активности Центра везане за сарадњу са индустријом, којима је руководио, односиле су се и на креирање интелигентних електронских каталога елемената стезних алата, аутоматизованог система за пројектовање профилних алата за израду завојних површи, као и система за аутоматско пројектовање контролника и генерисање техничке документације. Поред тога, у просторијама Центра изводи се део наставе на појединим предметима студијских програма Машинског факултета, којима су обухваћени виши курсеви примене CAD/CAM технологија. Многим студентима је омогућена израда дипломских радова којима руководе професори са Катедре за производно машинство.

Рад на уздизању научно истраживачког и наставног подмлатка
Др Горан Девеџић је до сада био ментор 2 дипломска рада, консултант при изради великог броја дипломских радова и учествовао је у великом броју комисија за одбрану дипломских радова. Тренутно руководи израдом 4 дипломаска рада. Ментор је једне докторске дисертације, члан једне комисије за оцену писаног дела и одбрану докторске дисертације, члан три комисије за оцену писаног дела и одбрану магистарске тезе и три комисије за оцену подобности кандидата и теме докторске дисертације. Учествовао је и у раду Комисија за избор у наставничка и истраживачка звања.
Друштвена активност
Др Горан Девеџић је управник Центра за интегрисан развој производа и процеса и интелигентне системе (ЦИРПИС) од 2003. Члан је Наставне комисије Машинског факултета у Крагујевцу од 2005.
Остале значајне активности кандидата
Др Горан Девеџић је био председавајући секција на ЈУПИТЕР конференцијама, 13. ISPE/IEE интернационалној конференцији o CAD/CAM-у, роботици и фабрикама будућности (Переира, Колумбија, 1997.), и IEEE светском конгресу о рачунарској интелигенцији (Енкориџ, САД, 1998.), члан програмског одбора на Workshop on Preference Modelling and Applications - EUROFUSE 2001. (Гранада, Шпанија, 2001.), члан организационог одбора на три домаће конференције (YUTRIB, Саветовање производног машинства).
Био је инструктор за припрему младих талената за градска, регионална и Републичка такмичења у области CAD/CAM технологија (Регионални центар за таленте у Крагујевцу - 2000. - 2002.).

Б. АКТИВНОСТИ КАНДИДАТА ИЗ ПРЕТХОДНИХ

     ИЗБОРНИХ ПЕРИОДА

У претходним изборним периодима кандидат др Горан Девеџић је као аутор или коаутор објавио укупно 53 научно-стручна рада, у националним и међународним часописима, на националним и међународним конференцијама:
· 2 у националним часописима (један у часопису са ССЦИ листе),

· 3 у међународним часописима (2 са СЦИ листе),

· 24 на националним конференцијама и

· 24 на међународним конференцијама.

Објавио је један помоћни универзитетски уџбеник. Учествовао је у реализацији 8 научно-истраживачких пројекта, од којих је један међународни.

Научно-стручни радови и остале активности кандидата, у претходним изборним периодима, су приказани, оцењивани и вредновани приликом избора у звање доцента и звање ванредног професора.
Група 1.1: Научни радови у часописима националног и 
                   међународног значаја
Група 1.1.1: Научни радови у водећим часописима националног значаја

1. Стошић З., Девеџић Г.: НЕУРОНСКЕ МРЕЖЕ КАО ДЕО СИСТЕМА ВЕШТАЧКЕ ИНТЕЛИГЕНЦИЈЕ И ЊИХОВА ПРИМЕНА У АУТОМО-БИЛСКОЈ И ИНДУСТРИЈИ УОПШТЕ, Застава, Бр.35, стр.27-35, 2000.
2. Девеџић Г.: виЗУЕЛИЗАЦИЈА У ИНТЕЛИГЕНТНИМ MDA СИСТЕМИ-МА, Часопис за информационе технологије и мултимедијалне системе - INFOM, Бр. 8, стр.13-23, 2003. (часопис са ССЦИ листе)
Група 1.1.2: Научни радови у часописима међународног значаја

1. Devedžić G.: A KNOWLEDGE-BASED SYSTEM FOR DRILLING AND MILLING CUTTING TOOLS SELEC​TION, XIIth Conference on Machine Tools, Budapest, Hungary, October 15-16, 1992, and Journal "Gepgyartas​techno​logia" ("Production Engineering"), No.11, 1992.

2. Devedžić G., Pap E.: MULTICRITERIA - MULTISTAGES LINGUISTIC EVA-LUATION AND RANKING OF MACHINE TOOLS, Fuzzy Sets and Systems, Vol.102, pp.451-461, 1999. (часопис са СЦИ листе)
3. Devedžić G.: LINGUISTIC AND CHOQUET INTEGRAL BASED EVALU-ATION IN PROCESS PLANNING, International Journal of Uncertainty, Fuzziness and Knowledge-Based Systems, Vol.9, pp.115-127, September 2001. (часопис са СЦИ листе)
Група 1.2 : Уџбеници, практикуми (приручници) и збирке задатака, монографије, скрипте ....
Група 1.2.1: Уџбеници, практикуми и збирке
1. Девеџић Г.: Софтверска реШења CAD/CAM система, помоћни универзитетски уџбеник, Машински факултет у Крагујевцу, Крагујевац, 2004.

Група 1.3: Учешће на домаћим и међународним научним
                   скуповима
Група 1.3.1: Учешће на националним (домаћим) научним скуповима са радовима штампаним у Зборницима радова
1. Арсовски С., Тадић Б., Девеџић Г.: РАЗВОЈ ПОДСИСТЕМА ЗА АУТОМАТИ​ЗОВАНО ПОСТАВЉАЊЕ И СТЕЗАЊЕ ДЕЛОВА У ФТС, IV Научно-стручни скуп ММА '90, Нови Сад, 25-27. септембар, 1990.

2. Девеџић Г., Ерић М.: БАЗА ПОДАТАКА О АЛАТИМА КАО ОСНОВА ЗА АУТОМАТИЗАЦИЈУ ИЗБОРА РЕЗНОГ АЛАТА, IV Научно-стручни скуп ММА '90, Нови Сад, 25-27. септембар, 1990.

3. Девеџић Г.: КЛАСИФИКАЦИЈА ФЛЕКСИБИЛНОСТИ И ЗНАЧАЈ РЕЗНИХ АЛАТА У ФЛЕКСИБИЛНОМ ОБРАДНОМ СИСТЕМУ, XVII ЈУПИТЕР Конференција, Копаоник, 7-12. јул 1991.

4. Девеџић Г.: ГЕОМЕТРИЈСКО И ТЕХНОЛОШКО ПРЕПОЗНАВАЊЕ РЕЗНИХ АЛАТА ЗА ОБРАДУ ПРИЗМА​ТИЧНИХ ДЕЛОВА, XVIII ЈУПИ-ТЕР Конференција, Копаоник, 28. јун - 3. јул 1992.

5. Девеџић Г.: ПРЕГЛЕДНА АНАЛИЗА ПОДСИСТЕМА АЛАТА У ФЛЕК-СИБИЛ​НОМ ОБРАДНОМ СИСТЕМУ, XXIV Саветовање производног машинства, Нови Сад, 16-18. септембар 1992.

6. Девеџић Г.: СИСТЕМ ИЗБОРА РЕЗНОГ АЛАТА ЗА ОБРАДУ ПРИЗМА-ТИЧ​НИХ ДЕЛОВА БАЗИРАН НА ЗНА​ЊУ, XXIV Саветовање произ-водног машинства, Нови Сад, 16-18. септембар 1992.

7. Ерић Д., Девеџић Г.: НЕКИ АСПЕКТИ ПРИМЕНЕ ВЕШТАЧКЕ ИНТЕЛИГЕН​ЦИЈЕ У КОМПЈУТЕРСКОМ ПРОЈЕК​ТОВАЊУ ТЕХНОЛО-ГИЈА, XXIV Саветовање производног машинства, Нови Сад, 16-18. септе-мбар 1992.

8. Девеџић Г.: EXCUTS СИСТЕМ ЗА ИЗБОР РЕЗНИХ АЛАТА, XIX ЈУПИТЕР Конференција, Прохор Пчињски, 28. јуни - 1. јули 1993.

9. Девеџић Г.: МОДУЛ ЗА ПРЕПОЗНАВАЊЕ КАРАКТЕРИСТИКА КВАЛИТЕТА И ТАЧНОСТИ ОБРАЂЕНИХ ПОВРШИНА У СИСТЕМУ ИЗБОРА РЕЗНИХ АЛАТА, Први међународни научно-стручни скуп "Тешка машиноградња '93", Крушевац, 7. и 8. октобра 1993. 

10. Девеџић Г.: ФОРМАЛНО КВАНТИФИКОВАЊЕ ПАРАМЕТАРА КОЈИ УТИЧУ НА ИЗБОР РЕЗНИХ АЛАТА, V Међународна научно-стручна конференција ММА '94 - флексибилне технологије, Нови Сад, 08-09. јун 1994.

11. Девеџић Г.: ПРЕДСТАВЉАЊЕ ЗНАЊА О РЕЗНИМ АЛАТИМА БАЗИ-РАНО НА ПРИМЕНИ FUZZY СКУПОВА И FUZZY ЛОГИКЕ, XX ЈУПИТЕР Конференција, Београд, 28-30. септембар 1994.

12. Девеџић Г.: FUZZY БАЗА ЗНАЊА О АЛАТИМА У ОБРАДИ БУШЕ-ЊЕМ, XXV Саветовање производног машинства, Београд, 28-30. септем-бар 1994.

13. Девеџић Г.: ИЗВОРИ РАСПЛИНУТОСТИ У ОБРАДИ МЕТАЛА РЕЗАЊЕМ, XXI Југословенски симпозијум о операционим истражи-вањима, Котор, 04. - 07. октобар 1994.

14. Девеџић Г., Манић М., Домазет Д.: FUZZY СКУПОВИ И FUZZY ЛОГИКА: ТЕОРИЈСКЕ ОСНОВЕ, 21. ЈУПИТЕР Конференција, Београд, 06-09 фебруар 1995.

15. Манић М., Домазет Д., Девеџић Г., Трајановић М., Мишић Д.: ИЗБОР АЛАТА КОД CAPP СИСТЕМА - ГЕНЕРАЛНИ ПРИСТУП, 21. ЈУПИТЕР Конференција, Београд, 06-09 фебруар 1995.

16. Девеџић Г., Манић М., Домазет Д.: РЕЗОНОВАЊЕ У CAPP ЕКСПЕРТНИМ СИСТЕМИМА, Први симпозијум о рачунарским наукама и информатици - YU ИНФО (95, Брезовица, 04 - 08 април 1995.

17. Манић М., Домазет Д., Трајановић М., Мишић Д., Девеџић Г.: МОГУЋИ КОНЦЕПТ СОФТВЕРСКЕ ПЛАТФОРМЕ ЗА РАЗВОЈ ЕКСПЕРТНИХ СИСТЕМА У ОБРАДИ МЕТАЛА РЕЗАЊЕМ, Први симпозијум о рачу-нарским наукама и информатици - YU INFO (95, Брезовица, 04 - 08 април 1995.

18. Девеџић Г.: ИЗБОР РЕЗНИХ АЛАТА У CAPP ЕКСПЕРТНИМ СИСТЕ-МИМА, у монографији Машинског факултета у Крагујевцу поводом 35 година студија машинства, уредник Д. Јосифовић, Универзитет у Крагујевцу, Машински факултет, 1995.

19. Девеџић Г., Манић М.: ФОРМАНИ МОДЕЛ РАСПЛИНУТИХ КАРАК-ТЕРИСТИКА РАДНОГ КОМАДА, 22. ЈУПИТЕР Конференција, Београд, 12.-16. фебруар, 1996.

20. Девеџић Г., Манић М., Домазет Д.: АРХИТЕКТУРА ЕКСПЕРТНИХ СИСТЕМА ЗА ПРОЈЕКТОВАЊЕ ТЕХНОЛОГИЈЕ ОБРАДЕ МЕТАЛА РЕЗАЊЕМ, Први научно-стручни скуп "Информационе технологије - ИТ'96", Жабљак, 11.-15. март, 1996.

21. Манић М., Трајановић М., Мишић Д., Мишић Д., Девеџић Г.: РАЧУ-НАРСКА ПОДРШКА СИСТЕМА ЗА ПРОЈЕКТОВАЊЕ ТЕХНОЛОШКИХ ПОСТУПАКА У МЕТАЛОПРЕРАЂИВАЧКОЈ ИНДУСТРИЈИ, Први науч-но-стручни скуп "Информационе технологије - ИТ'96", Жабљак, 11.-15. март, 1996.

22. Девеџић Г., Манић М.: Концептуални оквир за описивање расплинутих карактеристика модела производа, Други симпозијум о рачунарским наукама и информатици - YU INFO (96, Брезовица, Jугославиjа, 02.- 05. април 1996.

23. Манић М., Домазет Д., Трајановић М., Мишић Д., Девеџић Г.: Моделирање базе знања и базе података код експертних CAPP СИСТЕМА, 26. Међународно саветовање производног машинства Југославије, Будва, 17-20 септембар 1996.

24. Девеџић Г.: МОДУЛ ЗА ИЗБОР РЕЗНИХ АЛАТА У ФАЗИ CAPP ЕКСПЕРТНОМ СИСТЕМУ, Четврти симпозијум о рачунарским наукама и информатици - YU INFO (98, Копаоник, Jугославиа, 23.- 27. март 1998.

Група 1.3.2: Учешће на међународним научним скуповима са радовима штампаним у Зборницима радова
1. Arsovski S., Đorđević Z., Devedžić G.: MODELING FMS FROM ASPECT OF PRODUCTIVITY AND RELI​ABILITY, Second International Conference on Advanced Manufacturing Systems and Technology - AMST '90, Trento, Italy, June 1990.

2. Devedžić G.: CUTTING TOOLS SELECTION EXPERT SYSTEM FOR PRISMATIC PARTS MACHINING, 12th International Conference on Production Research, Lappeenra​nta, Finland, to be held in August 1993.

3. Devedžić G.: FUZZY KNOWLEDGE REPRESENTATION IN THE MACHINING DOMAIN, The First World Congress on Intelligent Manufacturing Processes and Systems, Mayaguez/SanJuan, Puerto Rico, February 13-17, 1995.

4. Девеџић Г., Манић М., Домазет Д.: РЕЗОНОВАЊЕ У CAPP ЕКСПЕРТНИМ СИСТЕМИМА, Први симпозијум о рачунарским наукама и информатици - YU ИНФО (95, Брезовица, 04 - 08 април 1995.

5. Devedžić G.: CRISP AND FUZZY PRODUCT MODELING IN METAL CUTTING PROCESS PLANNING, Workshop on Theoretical Problems on Manufacturing Systems Design and Control, Associated to BASYS'96 - 2nd IEEE/ECLA/IFIP International Conference on Balanced Automation Systems, Lisbon, Portugal, 17-20 June 1996. 

6. Devedžić V., Radović D., Putnik G., Devedžić G.: SYSTEMATIC DEVELOPMENT OF INTELLIGENT MANUFACTURING SYSTEMS, Workshop on Theoretical Problems on Manufacturing Systems Design and Control, Associated to BASYS'96 - 2nd IEEE/ECLA/IFIP International Conference on Balanced Automation Systems, Lisbon, Portugal, 17-20 June 1996.

7. Devedžić G., Pap E.: LINGUISTIC DECISION MAKING MODEL FOR MACHINE TOOLS EVALUATION AND RANKING BY CHOQUET INTEGRAL, Seventh International Fuzzy Systems Association World Congress, Prague, Czech Republic, June 25 - 29, 1997. 

8. Devedžić G., Tadić B.: MODELING OF MACHINE TOOLS INFLUENCE TO OUTPUT EFFECTS OF MACHINING PROCESS BY APPLICATION OF FUZZY SETS THEORY, 6th MMA Symposium, Sombor, Yugoslavia, 24-26 Jun, 1997. 

9. Devedžić G., Pap E.: ALTERNATIVES RANKING IN THE MACHINING DOMAIN - MACHINE TOOLS CASE, The First Workshop on Soft and Intelligent Computing in Control Engineering - SICCE'97, Subotica, Yugoslavia, 3 July 1997.

10. Devedžić G., Pap E.: APPLICATION OF CHOQUET INTEGRAL IN THE PROCESS PLANNING, 12th Conference on Applied Mathematics - PRIM'97, Palic, Yugoslavia, 8-12 September 1997.

11. Devedžić G.: FUZZY SETS BASED METAL CUTTING PROCESS PLANNING MODELING, 13th ISPE/IEE International Conference on CAD/CAM, Robotics & Factories of the Future, Pereira, Risaralda, Colombia (South America), 15-17 December 1997.

12. Devedžić G.: A METHOD FOR MACHINE TOOLS MULTI-CRITERIA LINGUISTIC EVALUATION IN COMPUTER AIDED PROCESS PLANNIG, World Automation Congress - WAC'98, Anchorage, Alaska, USA, 9-14 May 1998.

13. Devedžić G.: Fuzzy Sets Based Global Evaluation in the Metal Cutting Process Planning, FUZZ-IEEE '98, Anchorage, Alaska, USA, May 5-9, 1998.

14. Devedžić G.: Qualitative Process Planning Modeling, 8th IFAC-LSS '98 Symposium on Large Scale Systems: Theory and Applications, University of Patras, Rio, Greece, July 15-17 1998.

15. Devedžić G.: LINGUISTIC EVALUATION IN PROCESS PLANNING: METHODOLOGY ISSUES, Proceedings of the 8th International Conference on Information Processing and Management of Uncertainty in Knowledge-based Systems - IPMU'00, pp.773-779, Madrid, Spain, July 3-7, 2000.
16. Девеџић Г., Стошић З., КОНЦЕПТУАЛНИ ОКВИР ПРИМЕНЕ ФАЗИ СКУПОВА И НЕУРОНСКИХ МРЕЖА У ПРОЈЕКТОВАЊУ ТЕХНОЛО-ГИЈЕ ОМР, 28. Међународно саветовање производног машинства Југосла-вије, Краљево - Матарушка бања, 28. - 29. септембра 2000.
17. Devedžić G.: “FUZZY COGNITIVE MAPS BASED DECISION SUPPORT SYSTEM”, Workshop on Preference Modelling and Applications – EUROFUSE 2001, Granada, Spain, April 25 - 27, 2001.

18. Devedžić G., Boutalis Y., Mertzios B.: NPN LOGIC BASED DECISION ANALYSIS, European Workshop on Intelligent Forecasting, Diagnosis, and Control – IFDICON’2001, Island of Santorini, Greece, June 24 - 28, 2001.

19. Devedžić G.: CAN WE USE FUZZY COGNITIVE MAPS IN THE MACHI-NING PROCESS PLANNING?, Third International Conference on Metal Cut-ting and high Speed Machining, Metz, France, June 27 – 29, 2001.

20. Devedžić G.: Fuzzy Cognitive Map Based Machining Process Planning Decision Analysis, 2nd WSEAS International Conference on Soft Computing, Optimization, Simulation and Manufacturing Systems – SOSM’02, Cancun, Mexico, May 12-16, 2002.

21. Devedžić G.: NPN Logic Based Reasoning With Linguistic Preferences, The 9th International Conference on Information Processing and Management of Uncertainty in Knowledge-based Systems - IPMU'02, Annecy, France, July 1-5, 2002.

22. Devedžić G.: Fuzzy Cognitive Maps Based Decision Analysis in Process Planning, 29. Međunarodno savetovanje proizvodnog mašinstva Jugoslavije, Beograd, 19-20 septembra 2002.

23. Девеџић Г., Лазић М.: Кратак преглед концепата, техноло-гија и техника савремених MDA система, 29. Међународно саветовање производног машинства Југославије, Београд, 19. - 20. септем-бра 2002.

24. Kottas T., Boutalis Y., Mertzios B., Devedžić G.: A new method for reaching equilibrium points in Fuzzy Cognitive Maps, IEEE Conference on Intelligent Systems IEEE-IS04, Varna, Bulgaria, June 2004.
Група 1.3.3: Предавања по позиву
1.  Issues of Fuzzy Sets Application in CAPP, Универзитет Мињу у Гимараешу, Португалија, 1996.

2. Architecture of the Fuzzy Expert System for Metal Cutting Process Planning, Демокритов Универзитет у Ксантију, Грчка, 1998.
3.  Fuzzy Cognitive Maps - A Tutorial, Демокритов Универзитет у Ксантију, Грчка, 2000.

4. Teaching CAD/CAM in Serbia, Paris Nord универзитет, Француска, 2004.

5. Modeling With Fuzzy Cognitive Maps, Ecole Normal Superior, Cachan – LURPA, Француска, 2004.
Група 1.4: Учешће у научно-истраживачким пројектима 

Група 1.4.1 Учешће у домаћим научнo-истраживачким пројектима

1. Пројектовање система за стезање и палетизацију у флексибилним обрадним системима, Машински факултет у Крагујевцу.

2. Триболошки процеси на резним алатима са и без превлака, Машински факултет у Крагујевцу.

3. Интелигентни технолошки системи и фабрике будућности - Експертни системи за пројектовање производа и технологија, Министарство за науку и технологију Републике Србије, Машински факултет у Нишу и Машински факултет у Крагујевцу (РК234)

4. Интелигентни системи за пројектовање технолошких процеса, Минис-тарство за науку и технологију Савезне Републике Југославије, Машински факултет у Нишу и Машински факултет у Крагујевцу (ТСИ 249)
5. Развој метода и модела за истраживање феномена и механизама у процесима у функцији ефективности машинских система - Заједничко коришћење информација и знања у амбијенту симултаног пројектовања производа и технолошких процеса, Министарство за науку и технологију Републике Србије, Машински факултет у Нишу и Машински факултет у Крагујевцу (11М04)

6. Интелигентни информациони системи, Факултет организационих наука и Машински факултет у Крагујевцу (ИТ.1.24.0004.А)  

7. Развој лаких CNC машина за обраду дрвета, Министарство за науку, технологије и развој Републике Србије и Машински факултет у Крагујевцу (МИС.03.0002.Б)

Група 1.4.2: Учешће у реализацији међународних научних пројеката:

1. Teaching Business Information Systems, Evropska komisija, (TEMPUS CD-JEP-16067-2001) 

Група 1.5: Развој научно-наставног подмлатка 

Група 1.5.1: Учешће у Комисијама за оцену писаног дела и одбрану магистарске тезе
1. Милош Стојковић: Виртуелни технолошки саветник, магистарска теза, ментор проф. др Миодраг Манић, Машински факултет у Нишу, 2002.

2. Дејан Таникић: Примена вештачких неуронских мрежа за одређивање технолошких параметара процеса обраде резањем, ментор проф. др Миодраг Манић, Машински факултет у Нишу, 2004. (одлука бр. 612-246-6 од 23. 04. 2004.)
Група 1.5.2: Учешће у Комисијама за писање извештаја о подобности кандидата и теме докторске дисертације
1. Радивоје Антић, Модел система пројектовања технолошких процеса обраде метала резањем применом fuzzi логике, Машински факултет, Крагујевац, 2003.
Ц. АКТИВНОСТИ КАНДИДАТА У МЕРОДАВНОМ

     ИЗБОРНОМ ПЕРИОДУ - НАКОН ИЗБОРА У
     ЗВАЊЕ ВАНРЕДНИ ПРОФЕСОР
У меродавном изборним периодима кандидат др Горан Девеџић је као аутор или коаутор објавио укупно 30 научно-стручних рада из области CAD/CAPP/CAM/CAE технологија, интегрисаног развоја производа и процеса, примене интелигентних метода и техника у индустрији и медицини, soft computing tehnologijа, теорије одлучивања, Internet технологија итд., у националним и међународним часописима, на националним и међународним конференцијама и то:
· 4 у часописима међународног значаја (један са СЦИ листе),

· 5 у водећим часописима националног значаја (са ССЦИ листе),

· 4 на међународним научним скуповима и

· 17 на националним научним скуповима.
Аутор је једног универзитетског уџбеника, једне скрипте и коаутор једне методичке збирке која је у припреми за штампу.
У меродавном изборном периоду учествовао је и учествује у реализацији 3 домаћа научно-истраживачка пројекта. Руководио је и руководи истраживањима на 2 домаћа научно-истраживачка пројекта.

Група 1.1: Научни радови у часописима националног и 
                   међународног значаја

Група 1.1.1: Научни радови у водећим часописима националног значаја (часописи са ССЦИ листе)
1. Стефановић М., Девеџић Г., Ерић М.: УПОРЕДНА АНАЛИЗА СТАЊА ICT И IS ТЕХНОЛОГИЈА У ДОМАЋОЈ И ИНОСТРАНОЈ МЕТАЛОПРЕРАЂИ-ВАЧКОЈ ИНДУСТРИЈИ, INFO-M, вол. 4, бр. 15-16, стр. 22-26, 2005. [Број бодова 1,5]
У раду је представљена упоредна анализа стања информационе и комуникационе технологије (Information and Communication Technology – ICT) у домаћој и иностраној металопрерађивачкој индустрији. Анализа је спроведена на основу претходно дефинисаних кључних фактора за развој и примену информационих технологија у домаћим предузећима. То су: (а) стање домаће ICT индустрије као могућег носиоца послова унапређења информационих система (ИС), (б) стање ICT технологија у домаћој индустрији, и (ц) стање ICT технологија у домаћој и иностраној металопрерађивачкој индустрији.
2. Девеџић Г., Максић Ј.: МОДЕЛИРАЊЕ МАШИНСКИХ ЕЛЕМЕНАТА И КОНСТРУКЦИЈА: 5+ ГОДИНА ПОСЛЕ, Настава и васпитање, вол. 55, бр. 4, стр. 423-437, 2006. [Број бодова 1,5]
У раду је приказана анализа стања у образовном систему у области моделирања машинских елемената и конструкција која указује да су се створили услови за редизајн курикулума. С обзиром да се ради о специфичној области која сублимира више различитих дисциплина, програм као структурни оквир за организацију и реализацију образовања, треба конципирати тако да покрива теме које су од практичног значаја за наше окружење и околности. (Напомиње се да ова констатација укључује у себе глобалне трендове образовања и нових технологија, као и стратешки однос према просперитету.). При томе, окосницу таквог (ре)програмирања садржаја учења у области моделирања производа и процеса мора чинити образовање засновано на исходима (ОЗИ), данас водеће парадигме образовања. Као пример потребног редефинисања програма наводи се редукција редудантних тема и избор јединствене софтверске платформе. Суштински ефекат оваквих програмских промена огледа се у стварању простора за реализацију исхода. Курикулум би се, у том случају, могао непосредније ускладити са узрасним и развојним карактеристикама ученика, али и шире задовољење спецификација које проистичу из струковног и социјалног партнерства образовања (захтеви локалне заједнице, индустрије, стручних удружења, финансијских институција и организација и др.). Треба приметити да се правилним усклађивањем курикулума стварају основе за увођење области моделирања производа и процеса и у основне школе. То се може учинити кроз секције или посебне наставне јединице, али свакако представља још један корак напред у достизању стандарда и праксе у развијеним земљама.

Посебно важан аспект чвршћег промовисања ОЗИ приступа везан је за увођење стандарда квалитета у образовању. Консеквентно, неопходно је успоставити читав низ мера које ће обезбедити, како метрику свих елемената процеса образовања, а посебно исхода, тако и мере одрживости и побољшања квалитета.

Коначно, потенцирају се два битна елемента предстојећих реформи. Као прво, веома је важно јасније промовисати концепт учења, као (доживотног) процеса у коме сви ученици могу да учествују и постигну успех. Други елемент везан је за свеобухватнију и интензивнију примену ОЗИ принципа, који јасно дефинишу компетенције ученика после сваке завршене етапе образовања.
3. Мирић Н., Девеџић Г.: ПРИМЕНА МУЛТИВАРИ МЕТОДЕ ПРИ РЕШАВАЊУ ПРОБЛЕМА ПОВЕЋАНИХ ТРОШКОВА ПРОИЗВОДЊЕ, Квалитет, вол. 18, бр. 3-4, стр. 53-59, 2008. [Број бодова 1,5]
Савремене индустријске организације посвећују знатну пажњу подизању нивоа информисаности и знања свих унутрашњих организационо-производних структура, поред осталог и у циљу боље контроле финансијских резултата пословања. Руководеће структуре у тим организацијама омогућавају да детаљни, сумирани месечни и годишњи резултати пословања буду доступни свом особљу у организацији, укључујући и особље у непосредној производњи. Са друге стране, савремени системи управљања, преносе део послова везаних за контролу трошкова пословања на пословне групације које се баве специфичним пословањем без обзира на то о којој се врсти пословања ради. Показало се да тај приступ финансијском делу пословања даје боље резултате него традиционални, централизовани приступ, што се тумачи већем осећањем припадности појединца и производних тимова производном систему. При томе производне организације налазе предност и у позитивном организационом реструктуирању производних система.  Овај рад указује на значај који се посвећује контроли једног дела финансијских резултата пословања везаних за директну производњу. 

Део трошкова производње, који се може контролисати у свим типовима производних система се назива промењиви трошкови производње. Постоји пет основних промењивих параметара производње који директно утичу на те трошкове. То су: 

· Ефикасност (мерена у односу на директоно учешће, или количину створене вредности од стране производних оператора у процесу производње); 

· Проценат производа који не задовољавају прописане захтеве купца (одбачени прозводи); може се користити и новчана вредност производа у тренутку одбацивања;

· Проценат оперативне способности производног система (у односу на узроке застоја производње); може се користити и новчана вредност изгубљене производње;

· Проценат или трошкови дораде или поправке производа (мерени у односу на број одбачених производа, дорађених производа и захтеваних производа);

· Временска флексибилност промене производње производа на  производној линији мерена у временским јединицама (или вредности изгубљене производње).

Сви ови параметри се прате и прорачунавају од стране непосредних  оператора а у циљу идентификације промена које утичу негативно на финансијско пословање производног система као целине.  Како су промене тих параметара нераздвојни  део понашања производних система, а исто тако и узрок финансијских губитака истих, потребно је, у случају неконтролисане промене било ког од наведених параметара, у најкраћем могућем року пронаћи и уклонити главни узрок те промене. 

У вом раду разматра се једна од метода, названа Мулти-Вари, које се користе за проналажење групе (скупа) промене у којој се налази главни узрок промене контролисаног производног параметра. Брзо проналажење критичног скупа промене (скуп који садржи главни узрок) има знатан утицај на контролу дела трошкова производње који су везани за непосредну производњу. Рад би исто тако требало да помогне онима који се баве решавањем производних проблема да схвате суштину, процене вредност и могућност примене ове методе у области којом се баве или коју изучавају. Мулти-Вари је статистичка метода и поред примене у индустрији, што је и предмет овог рада, користи се и у експерименталним истраживањима.
4. Таникић Д., Манић М, Девеџић Г.: МОДЕЛИРАЊЕ ТЕМПЕРАТУРЕ СТРУГОТИНЕ КОРИШЋЕЊЕМ МЕТОДА ВЕШТАЧКЕ ИНТЕЛИГЕН-ЦИЈЕ, Техничка дијагностика, вол. 7, бр. 4, стр. 3-11, 2008. [Број бодова 1,5]
Темература резања је веома битан показатељ процеса обраде резањем. Математичко моделирање овог параметра веома је отежано, како због великог броја утицајних фактора тако и због непознавања релација које међу њима владају. У данашње време, при решавању оваквих проблема све чешће се користе системи засновани на вештачкој интелигенцији. У циљу моделирања температуре струготине изведен је велики број експеримената, при различитим режимима обраде, при чему је температура мерена ИЦ термовизијском камером. Након аквизиције и анализе прикупљених података формулисана је зависност температуре струготине у функцији режима резања. У другом делу рада извршено је моделирање добијених података коришћењем техника вештачке интелигенције: вештачких неуронских мрежа и хибридних, неуро-фази система. Након моделирања извршено је тестирање и поређење креираних модела, и на тај начин утврђена подобност њихове примене за решавање конкретних проблема.
5. Таникић Д., Манић М., Девеџић Г.: МОДЕЛИРАЊЕ СИЛЕ РЕЗАЊА КОРИШЋЕЊЕМ ТЕХНИКА ВЕШТАЧКЕ ИНТЕЛИГЕНЦИЈЕ, Техника - Машинство, вол. 58, бр. 1, стр. 1-6, 2009. [Број бодова 1,5] 
Силе резања представљају један од најзначајнијих квалитативно-квантитативних показатеља процеса обраде материјала резањем. Моделирање сила коришћењем математичког апарата прилично је ограничено, нарочито због немогућности обухватања свих релевантних фактора и одговарајућих корелација које међу њима владају. Технике вештачке интелигенције се у данашње време све чешће користе за ову сврху. У раду је приказана могућност моделирања силе резања коришћењем вештачких неуронских мрежа, као и хибридних, адаптивних неуро-фази система. Такође је приказана и упоредна анализа креираних модела.
Група 1.1.2: Научни радови у часописима међународног значаја
а) Часописи са СЦИ листе

1. Devedžić G., Mirić N.: APPLICATION OF THE MULTI-VARI METHOD IN IDENTIFICATION OF THE PROBLEM ASSIGNABLE CAUSE SET OF VARIATION, Proceedings of the Institution of Mechanical Engineers, Part B: Journal of Engineering Manufacture, 2009.. [Број бодова 4]
Генерално посматрано, сваки производни процес пројектован је са намером да оствари очекивани излаз и задовољи познатог или потенцијалног корисника. Један од параметара којима је одређен ниво задовољења захтева корисника је степен варијације излазних величина, тј. укупног излаза производног процеса, који дефинише да ли су контролне величине унутар или изван опсега иницијално планираних или очекиваних вредности. “Очекивани опсег варијације” је термин који је уско повезан са релативно новом димензијом квалитета која се назива “опажајни квалитет” (Perceived Quality), а “претходно одређен опсег варијације” односи се на дефиницију квалитета у складу са захтевима и спецификацијама, Излаз производног процеса условљен је променљивама које су функције времена, као и параметара окружења. Њиховом променом излаз може попримити “неконтролисан” карактер који указује да је ниво варијације такав да су вредности изван опсега иницијално планираних или очекиваних. Са аспекта управљања процесима оваква ситуација назива се проблемом или нежељеним исходом. 

“Неконтролисан” излаз има свеукупно лош ефекат на производно окружење, као и на финансијске показатеље. Непознати критични узрок варијација који се садржан у оквиру непознатог варијационог скупа основни је разлог излаза са нежељеним исходима. С обзиром да су производни трошкови у великој мери повезани са временом, за свако производно окружење је од огромне важности да у што краћем временском периоду идентификује критични варијациони скуп, омогућавајући на тај начин постизање бољих укупних финасијских ефеката. 
За овакве и сличне проблеме користе се и неке друге методе статистичког инжењерства, као што су F-test или ANOVA. Међутим, Мулти-Вари је графичка метода која од корисника не захтева детаљно познавање статистичких принципа, већ на визуелно јасан начин предочава кориснику који варијациони скуп садржи критични узрок варијација. Сам приступ може се применити и у производним условима, што га додатно промовише, уз евидентну једноставност, ефикасност и поузданост. Илустративни пример приказује проблем који се јавио у фази припреме производње у коме предвиђени алати и релевентна подешавања нису показали задовољавајуће резултате. Одређени су вариациони скуп и критични узрок варијација, а анализирана су три вариациона скупа: “од дела до дела”, “од прибора до прибора” и “од времена до времена”. Резултати јасно могућности Мулти-Вари методе.
б) Остали часописи међународног значаја
1. Stefanović M., Matijević M., Devedžić G.: ICT in Developing Countries: Condition and Improvement by QMS - Serbian Case Study, Journal of Information and Organizational Sciences", Vol.31, No.2, pp. 29 - 46, 2007. [Број бодова 3]
У раду се истражује ниво развоја информационо-комуникационих технологија (Information and Communication Technology – ICT) у металопрерађивачкој индустрији Србије. Коришћени су подаци из целокупног металопрерађивачког сектора у Србији (узорак: 20 великих компанија, 27 средњих и 247 малих, са преко 33057 радника). Ти подаци су упоређени са релевантним подацима из Европске Уније. Такође су презентирани проблеми и правци унапређења ICT сектора у Србији у области металопрерађивачке индустрије. У том смислу приказан је и развој инфраструктуре квалитета неопходне за подршку побољшањима ICT сектора у металопрерађивачкој индустрији Србије.
2. Mirić N., Devedžić G.: The Model of Identification of the Problem Main Cause Set of Variation, International Journal for Quality Research, Vol.2, No.2, pp.145-150, 2008. [Број бодова 3]
У анализи производних проблема који се свакодневно дешавају користе се многе методе статистичког инжењерства. Једна од њих је и Мулти-Вари. Она се примењује у случајевима када је потребно идентификовати главни узрок варијација које настају у производњи, а који је садржан у варијационом скупу. У индустрији се користе разне врсте контролних карата за праћење стања процеса током времена. Мулти-Вари методом врши се анализа процеса у циљу откривања критичног узрока варијације, који се манифестује кроз непрестана понављања и узроковање лоших карактеристика, чак и када су сви основни елементи процеса подешени. Овакав приступ посебно долази до изражаја у савременим производним системима где је правовремено и ефикасно реаговање на појаву лошег квалитета од кључног значаја.  Неке методе математичке статистике  као F-test и ANOVA могу исто тако да буду коришћене за доношење закључака које пружа Мулти-Вари метода. Међутим, њихово коришћење је доста сложеније, а са становишта проналажења критичног скупа, као основног циља у индустријском окружењу, то је и неоправдано. Једноставним одређивањем варијационог интервала и средње вредности, било графичком или аналитичком методом, долази се до тражених закључака, а методу може користити и стручно особље које није специјализовано за статистичке методе.

За разлику од метода које укључују израчунавање хомогености скупа података, Мулти-Вари обезбеђује брзу идентификацију критичног узрока у вариационом скупу. С обзиром да се ради о графичкој методи, инжењерима увелико олакшава анализу новонасталих ситуација и значајно убрзава отклањање критичних узрока варијације квалитета производа и/или процеса. Теоретска разматрања поткрепљена су реалним примером из праксе северноамеричке ауто- индустрије.
3. Ćuković S., Devedžić G., Petrović S.: Application of Knowledge-ware Technology to Helical Surface Modeling, Academic Journal of Manufacturing Eengineering, Vol.7, Issue 4/2009. [Број бодова 3]
У раду је представљен параметарски модел за генерисање еволвентних завојних површина, на основу скелетног модела цилиндричне хелисе, које се примењују у аутомобилској индустрији. Применом релационих зависности, правила, провера и математичких и функционалних законитости којима је обухваћено како теоријско, тако и емпиријско знање развијен је макро за аутоматско генерисање завојне површи. У интеракцији са PLM системом макро омогућава кориснику да зада потребне параметре, управља њима и прати извршавање свих фаза од иницијализације до коначног генерисања профила алата за обраду хеликоидалне површи. Ефекти примене KAx технологија огледају се у повећању ефикасности, креативности и квалитета у поступцима конструкције профилних алата за обраду завојних површи.
ц) Списак радова послатих за објављивање у часописима међународног значаја
1. Devedžić G., Manić M., Tanikić D., Ivanović L., Mirić N.: Conceptual Framework for NPN Logic Based Decision Analysis, Strojniški vestnik - Journal of Mechanical Engineering, 2009. (to be published)

2. Devedžić G., Ivanović L., Milošević D., Mirić N., Adamović D.: Reasoning With Linguistic Preferences Using NPN Logic, Computer Science and Informatiom Systems - ComSIS, 2009. (to be published)

3. Devedžić G., Ivanović L., Adamović D., Mirić N.: Process Planning Decision Analysis Based on Fuzzy Cognitive Maps, Journal of Scientific & Industrial Research, 2009. (to be published)

4. Tanikić D., Manić M., Devedžić G., Zoran Stević Z.: Modeling metal cutting parameters using intelligent techniques, Strojniški vestnik - Journal of Mechanical Engineering, 2009. (to be published)
Група 1.2 : Уџбеници, практикуми (приручници) и збирке задатака, монографије, скрипте ....

Група 1.2.1: Уџбеници
1. Девеџић Г., CAD/CAM технологије, основни универзитетски уџбеник, Машински факултет, ЦИРПИС центар, Крагујевац, 2009., 198 стр., ISBN: 978-86-86663-40-5, Одлуком Наставно-научног Већа Машинског факултета у Крагујевцу бр. 01-1/1721-14, од 21. маја 2009. [Број бодова 9]
Универзитетски уџбеник CAD/CAM ТЕХНОЛОГИЈЕ аутора др Горана Девеџића, ванредног професора Машинског факултета у Крагујевцу је оригинална публикација ове врсте на српском језику. Рукопис публикације садржи 198 страница текста, написаног српским језиком латиницом, са упоредним преводом називних одредница на енгелски језик, урађеног у компјутерском слогу, формата Б5. Рукопис садржи 136 слика, скица или фотографија и 3 табеле. Текст рукописа садржи списак литературе од 45 библиографских јединица и 17 интернет страница. Целокупан текст подељен је на шест поглавља: 1. Основе CAD/CAM технологија, 2. Принципи CAD/CAM технологија, 3. CAD технологије, 4.  CAМ и CNC технологије, 5. Knowledgeware технологије и 6. Размена података о производним процесима. 
Текст уџбеника је написан јасним стилом, објашњења су јако добра и илустрована примерима и квалитетним графичким приказима. Богато је илустрован цртежима и скицама, уз добру аналитичку интерпретацију и квалитетно нов пиступ избору, селекцији и систематизацији материјала, посебно савремених трендова у овој области. Може корисно послужити не само студентима машинства и рачунарских технологија на факултетима и вишим школама, већ и стручњацима у пракси који се баве наведеном проблематиком. При изради публикације коришћена су и најновија сазнања до којих је аутор дошао применом савремених средстава комуницирања, пре свега Интернета.

Група 1.2.2: Скрипте
1. Девеџић Г.: CAD/CAM технологије, Машински факултет у Крагујевцу, ЦИРПИС центар, WUS-Austria, Крагујевац, 2006.
Група 1.2.3: Методичке збирке
1. Девеџић Г., Максић Ј., Ћуковић С., Петровић С.: 3D моделирање производа, Машински факултет у Крагујевцу, ЦИРПИС центар, Крагујевац, 2009. (у припреми)
Група 1.2.4: Рецензије уџбеника
1. Стефановић М., Матијевић М., Равлић М., Цвјетковић В., Лабораторијска мерења и управљање експериментима путем Интернета, Машински факултет у Крагујевцу, Крагујевац, 2007.

Група 1.3: Учешће на домаћим и међународним научним
                   скуповима
Група 1.3.1: Учешће на националним (домаћим) научним скуповима са радовима штампаним у Зборницима радова
1. Девеџић Г., Ивановић Л., Ерић М.: ТРЕНДОВИ ПРИМЕНЕ CAD/CAM СИСТЕМА У ИНЖЕЊЕРСТВУ И ЕДУКАЦИЈИ, XXX Саветовање производног машинства СЦГ, Врњачка Бања, 01-03. септембар 2005. [Број бодова 0,25]


Развој производа и процеса подразумева примену инжењерских знања и вештина, али и интензивну примену разноврсних софтверских алата. Један број потребних софтверских алата интегрисан је у оквиру CAD/CAM система, док други чине мање или више независне инжењерске и пословне апликације. Заједно представљају CAx систем, у који је уграђено и за чије коришћење је потребно знање из области информационих технологија, теорије конструисања, обрадних система, пословних процеса и сл. Степен интегрисаности софтверских алата у оквиру ЦАx система, интензитет примене приликом решавања инжењерских проблема, као и начини едукације и ниво обученост стручног кадра разликују се у већој мери. Данашња стремљења у примени CAD/CAM система, као окоснице CAx система, одликују, пре свега, софтверска интеграција различитих дисциплина, пројектовање у контексту склопа, конкурентност пројектовања, олакшано управљање варијантношћу производа, колаборативан и дистрибуиран развој применом Интернет технологија и стандардизација разменљивости података. Сагласно томе, едукација стручног кадра усмерена је ка обуци инжењера на универзитетском нивоу, специјализованој обуци у оквиру универзитета и/или фирми, као и специјалистичко-експертској обуци за потребе конкретних послова у индустрији. Рад сумира стање развоја и трендове у овој области.
2. Ерић М., Стефановић М., Девеџић Г.: МОДЕЛ ДОКУМЕНТОВАЊА РЕФЕРЕНЦИ, Фестивал квалитета 2006, Крагујевац, Сербиа, 10-12. мај, 2006. [Број бодова 0,25]
Једна од основних карактеристика информатичког друштва је расположивост велике количине информација (знања), што општег што стручног (специјалистичког) карактера. Са аспекта истраживача или појединца (интелектуалца) који жели да квалитетно води евиденцију о референцама за област истраживања или интерересовања неопходна је информациона подршка. У раду је приказан модел документовања референци који треба да обезбеди квалитет у расположивости структурног капитала знања, а све у циљу подизања интелектуалног капацитета и креативности појединца.
3. Девеџић Г., Стефановић М.: ICT КОМПЕТЕНЦИЈЕ У ДИСТРИБУИ-РАНИМ ПРОИЗВОДНИМ СИСТЕМИМА, Фестивал квалитета 2006, Крагујевац, Сербиа, 10-12. мај, 2006. [Број бодова 0,25]
Концепт дистрибуираних производних система заснован је на повезивању две или више организационих јединица ради колаборативног развоја производа и/или изођења производних процеса. Такве системе одликује отворена и флексибилна организациона структура у којој запослени поред техничких квалификација морају поседовати и компетенције из области информационих и комуникационих (ICT) технологија. Такве компетенције одређују конкуретнску способност и профитабилно опстајање на глобалном тржишту. Образовање производних инжењера и менаџера у области ИЦТ технологија представља основ сарадње и тимског рада на развоју и реализацији производа у дистрибуираним производним системима. У раду су истакнуте битне карактеристике образовања производних инжењера и менаџера и њихов значај у процесу стварања ICT компетенција у дистрибуираним производним системима.
4. Ивановић Л., Јосифовић Д., Девеџић Г.: ОГРАНИЧЕЊА ПРИ ИЗБОРУ ГЕОМЕТРИЈЕ АЛАТА ЗА ПРОФИЛИСАЊЕ ТРОХОИДНОГ ОЗУБЉЕЊА, 31. Саветовање производног машинства Србије и Црне Горе, Крагујевац, Септембар 19. - 21. 2006. [Број бодова 0,25]
У раду се разматра генерисање и анализа спрезања профила зупчастог пара са унутрашњим трохоидним озубљењем. Конструкционо извођење овог озубљења захтева испуњење бројних геометријских ограничења, од којих ће бити анализирана следећа: подсецање, интерференца суседних зубаца, интерференца спрегнутих зубаца и гранична вредност темене дебљине зупца. Ограничења су дефинисана у аналитичком облику, а на основу графичке интерпретације добијених резултата може да се одреди домен практичне примене разматраних геометријских параметара за унутрашњи зупчасти пар са модификованим епитрохоидним озубљењем.
5. Девеџић Г., Максић Ј.: МОДЕЛИРАЊЕ МАШИНСКИХ ЕЛЕМЕНАТА И КОНСТРУКЦИЈА, Техничко-технолошко образовање у Србији, Чачак, Србија, Април 13.- 16. 2006. [Број бодова 0,25]
Рад анализира стање у образовном систему и перспективе даљег развоја у области моделирања машинских елемената и конструкција. Приказана је кратка упоредна анализа постигнутих резултата у нашој земљи и земљама развијеног света. На основу наведених анализа, а имајући у виду публиковане светске трендове развоја образовања у овој области, указано је на недостатке у нашем систему образовања за 3D моделирање производа и процеса и предложене су мере за редизајнирање курикулума и превазилажење идентификованих проблема.
6. Манић М., Девеџић Г., Стојковић М.: АНАЛИЗА ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ ПРИМЕНОМ ТЕХНИЧКИХ ЕЛЕМЕНАТА, 31. Саветовање производног машинства Србије и Црне Горе, Крагујевац, Септембар 19. - 21. 2006. [Број бодова 0,25]
Развој нових производа захтева коришћење савремених алата за пројектовање који омогућавају да се још у раним фазама развоја производа избегну грешке и смањи број итерација. У концепту симултаног развоја производа и технологија, коришћењем Интернет и Интранет технологија, пројектовање применом техничких елемената (“feature-based design“) омогућава стварање модела производа погодног за разне инжењерске апликације. Пројектовање за производњу (“Design for Manufacturing”) укључује истовремено разматрање пројектантских задатака и технолошких ограничења са циљем препознавања и превазилажења производних проблема, док је производ још у фази пројектовања. Овај концепт се остварује активном анализом технологичности производа. Циљеви анализе дају оцену о могућности и ефикасности реализације производа. У раду се даје приказ погодности које пројектовање применом техничких елемената пружа приликом развоја виртуелног производа. У циљу стварања предуслова за анализу технологичности приказују се методе параметарског пројектовања применом кориснички дефинисаних техничких елемената, уз коришћење технолошких ограничења. Модели производа добијени овим методама представљају скоро идеалне информацијске моделе за интеграцију са алатима на знању заснованих технологија за анализу технологичности и стварање услова за реализацију концепта пројектовања за производњу.
7. Таникић Д., Манић М., Девеџић Г.: ПРИМЕНА СИСТЕМА ЗАСНОВАНИХ НА ВЕШТАЧКОЈ ИНТЕЛИГЕНЦИЈИ ПРИ МОДЕЛИРАЊУ ПРОЦЕСА ОБРАДЕ МЕТАЛА, 31. Саветовање производног машинства Србије и Црне Горе, Крагујевац, Септембар 19.- 21. 2006. [Број бодова 0,25]
При решавању проблема везаних за моделирање, симулацију и мониторинг процеса обраде увек треба имати у виду неопходност интеграције научних сазнања стечених током дугогодишњег истраживања на пољу детерминисања корелација које владају међу параметрима процеса и савремених технологија које могу на одговарајући начин да манипулишу овако стеченим знањем. Ове технологије најчешће су засноване на вештачкој интелигенцији, операционим истраживањима и специјализованим CAD системима. Генерално гледано методе засноване на вештачкој интелигенцији могу се сврстати у три групе: експертски системи засновани на знању, неуро и фази системи и системи засновани на вероватноћи и статистичкој систематизацији података. У раду је дат преглед поменутих метода, њихов досадашњи развој, са нарочитим освртом на примени неуро и фази (и неуро-фази) система при моделирању процеса обраде резањем.
8. Зечевић-Луковић Т., Ристић Б., Девеџић Г.: ЗНАЧАЈ ОНТОЛОШКОГ МОДЕЛИРАЊА КИЧМЕНОГ СТУБА, Конгрес физијатара, Ивањица, 2008. [Број бодова 0,25]
Онтолошко моделирање постаје својеврсна нужност са становишта коришћења глобалних информационих система. Одговарајуће моделирање неопходно је да би се огромна количина података у оквиру здравствених активности садржаних у архивама, институционалним информационим сиситемима и/или Интернету користила на адекватан начин. Циљ је омогућити екстраховање, интеграцију и коришћење информација  и знања са светских и домаћих сајтова за њихову конкретну примену. 

Када је у питању визуелизација кичменог стуба, значај 3D параметарског моделирања је вишеструк:

· адекватно коришћење огромне количине података (клиничких, нумеричких, статистичких..),

· помоћ при постављању дијагнозе обољења, повреде или деформитета кичменог стуба,

· јасније праћење развојних поремећаја,

· планирање и праћење терапијских поступака,

· избор и индивидуализација ортопедских помагала (на пр. мидера),

· планирање и избор лечења (конзервативно, оперативно..),

· рационализација броја прегледа и дијагностичких поступака (радиографија..),

· креирање националне таксономије појединих скелетних група.

Стварање укупног дијагностичко терапијског модела поред идентификације тренутног стања омогућило би праћење динамике обољења или поремећаја током лечења и једноставнији и квалитетнији рад лекарима-клиничарима. У светлу превентиве и едукације, онтологија кичменог стуба може бити коришћена у оквиру on-line саветника у окружењима где нема одговарајућих центара за пружање медицинске помоћи, у смислу прелиминарне категоризације и усмеравања пацијената у одговарајуће медицинске установе.
9. Зечевић-Луковић Т., Девеџић Г., Ристић Б.: 3Д ВИЗУЕЛИЗАЦИЈА У ДИЈАГНОСТИЦИ И ТЕРАПИЈИ СКОЛИОЗА, Конгрес ортопеда и трауматолога, 2008. [Број бодова 0,25]
Постављање одговарајуће дијагнозе и доношење одлуке о терапијском поступку подразумева ширу анализу расположивих информација на брз и поуздан начин, што је могуће само уз помоћ савремене рачунарске технологије. У нашој земљи евидентан је недостатак методологије и начина приступа светским базама података, као и визуелизације релевантних информација. Циљ истраживања је приказати 3D моделе у дијагностици и терапији сколиоза, њихове предности у односу на класичне дијагностичке поступке, као и извесна ограничења у клиничкој примени. Клиничка искуства говоре да постоји потреба за 3D визуелизацијом кичменог стуба: 

· као помоћ у дијагностиковању: поред стандардних клиничких знакова за праћење сколиозе могуће је узети у обзир читав низ других знакова; на основу препоручених клиничких мерења и брзе анализе релевантних података и њихове међузависности уз помоћ рачунара могуће је напревити нов дијагностички приступ, који би смањио број потребних радиографских снимака. Тиме би се постигао и здравствени и економски ефекат;

· за прачење тока лечења: параметарска реконфигурација иницијалног 3D модела кичменог стуба, анализа корекција неутралних линија и поређење са идеалним мастер моделом јасно може показати динамику обољења и адекватност третмана; ово доприноси индивидуализацији терапије и квалитетнијој изради ортопедских помагала; тродимензионалност је од изузетног значаја за доношење одлуке о оперативном лечењу и његовој реализацији;

· додатни ефекти: стварање регионалне и националне базе података о сколиози,  и размена информација са светским институцијама.
С обзиром да је анализа широке базе 3D модела кичме тежак и временски захтеван задатак, неопходан је одговарајући софтвер који аутоматски екстрахује најзачајније модалитете из сета 3Д модела кичменог стуба,  који ће донети нов квалитет у дијагностици и терапији сколиоза.
10. Ивановић Л., Девеџић Г.: МОДЕЛИРАЊЕ ТРОХОИДНОГ ОЗУБЉЕЊА СА АСПЕКТА РАВНОМЕРНОГ ХАБАЊА БОКОВА ЗУБАЦА, XXXII Савето-вање производног машинства Србије, Нови Сад, 2008. [Број бодова 0,25]
У раду је презентован теоријски модел озубљења са модификованим трохоидним профилом, који се примењује код героторских пумпи. Героторске пумпе припадају групи планетарних ротационих машина чија је кинематика заснована на принципу планетарног механизма са унутрашњим озубљењем. Приказана је детаљна анализа специфичног клизања у тачкама додира спрегнутих профила на бази развијених геометријских и кинематских модела трохоидног озубљења, као и изрази за његово одређивање. Специфично клизање је један од значајних фактора ограничења при избору геометријских параметара профила озубљења и показатељ је услова за појаву трења и хабања површина зубаца у контакту. Циљ оптималног извођења конструкције героторске пумпе је да се одговарајућим избором геометријских параметара озубљења оствари равномерно хабање зубаца спрегнутих зупчаника у процесу спрезања. Стога је неопходно да се обезбеди једнакост специфичних клизања у тачкама са највећом брзином клизања, односно у тачкама које су најудаљеније од тренутног пола релативних брзина. У том смислу, у раду су дефинисана ограничења којима се обезбеђује равномерност хабања бокова зубаца спрегнутих зупчаника са аспекта кинематике.
11. Таникић, Д., Стевић З., Манић М., Девеџић Г.: УПРАВЉАЊЕ ПАРАМЕ-ТРИМА ПРОЦЕСА РЕЗАЊА ПОМОЋУ СИСТЕМА ЗАСНОВАНИХ НА ВЕШТАЧКОЈ ИНТЕЛИГЕНЦИЈИ, XXXII Саветовање производног машинства Србије, Нови Сад, 2008. [Број бодова 0,25]
Температура која се развија у зони резања при машинској обради стругањем представља један од најутицајнијих фактора процеса обраде резањем, а познавање и управљање овом величином веома је битно. У првом делу истраживања максимална температура струготине праћена је термовизијском камером. Измерени подаци при различитим поставкама експеримента искоришћени су за обучавање система заснованог на вештачким неуронским мрежама као и неуро-фази система. Коначно, приказана је структура система који на основу измерених и моделираних вредности може да изврши корекцију параметара процеса обраде са циљем одржавања температуре резања у дозвољеном опсегу.
12. Адамовић Д., Девеџић Г., Ристић Б., Ивановић Л.: ИЗБОР МАТЕРИЈАЛА ЗА ИМПЛАНТАТЕ, XXXIII Саветовање производног машинства Србије, Београд, 2009. [Број бодова 0,25]
Начин на који се бира погодан материјал у првом реду зависи од броја и важности постављених захтева и критеријума. У случају малог броја захтева велике важности тежиште је на квалитативној и квантитативној анализи својстава и понашања мањег броја материјала који долазе у ужи избор, путем информисања или искуства. Примена квантитативних метода одлучивања долази у обзир најпре код великог броја тражених својстава, јер се очекује релативно велик број прихватљивих материјала. Биоматеријали служе као замена за многе природне материјале у људском телу. Број материјала у примени за имплантате све је већи, а укључени су метални, полимерни, керамички и композитни материјали, гелови и пене. У овом раду приказана је примена једне квантитативне методе одлучивања на примеру поређења више врста материјала за фемурални део протезе вештачког кука. Преферирани материјали одговарају оним од којих се уобичајено раде ови имплантати.
13. Адамовић Д., Девеџић Г., Ристић Б., Ивановић Л.: УТИЦАЈ ПАРАМЕТАРА ДУБОКОГ ИЗВЛАЧЕЊА СА СТАЊЕЊЕМ ДЕБЉИНЕ НА НАПОН ЗАТЕЗАЊА ЗИДА ИЗВЛАЧЕНОГ ЧЕЛИЧНОГ ДЕЛА, XXXIII Саветовање производног машинства Србије, Београд, 2009. [Број бодова 0,25]
Од величине и расподеле кон​тактних напона у зони деформације зависи напонско-деформа​ционо стање пластично деформисаног комада, могућ​ност успешног деформисања, као и потребна сила за изводјење деформисања. Дејство сила трења у зони деформисања је различито; на спољашњој површини (измедју комада и матрице) ове силе (FtrM) по​већавају напоне затезања, а на унутрашњој (измедју комада и извлакача, силе FtrI) растерећују крити​чан пресек, умањујући напоне у зиду дела који се извлачи. То је главни разлог за постизање високих степена деформације и остваривање знатних прираштаја релативне дубине при извлачењу. Повећање тре​ња на страни извлакача умањује критични затежући напон, али се укупна сила извлачења повећава. При томе сила FtrI не сме толико да порасте да се на контактној површини комада појаве груба задира​ња и микро приваривања (или налепљивања) честица метала радног комада на алат, што би довело до оштећења радног комада и алата и отежало скидање радног комада са извлакача. У овом раду направљена је анализа утицаја различитих параметара (угао нагиба матрице, мазиво на матрици и извлакачу, храпавост извлакача, материјал алата итд.) на напон затезања зида извлаченог дела.
14. Гаљак М., Девеџић Г., Ћуковић С.: ПРИМЕНА ПРИНЦИПА ИНТЕГРИ-САНОГ РАЗВОЈА ПРОИЗВОДА, Фестивал квалитета, Крагујевац, 2009. [Број бодова 0,25]
Ситуацију на светском тржишту данас дефинишу доминација захтева купаца и глобализација тржишта. При томе је основни императив брзо и квалитетно пројектовање и израда производа. У том циљу неопходно је свеобухватно дефинисање и управљање свим релевантним аспектима и параметрима у животном цилкусу производа. Интегралност развоја постиже се применом CAD/CAM/CAE технологија, функционалног моделирања, знањем базираних система, производних модела, кноwледгеwаре технологија, структурних и кинематских анализа. Ове технологије и кључни принципи у раду су приказани на примеру развоја уређаја за сабијање алуминијумске амбалаже, као основног елемента система за сакупљање, одвајање и рециклажу отпадног материјала.
15. Ћуковић С., Девеџић Г., Гаљак М.: ПРИМЕНА KNOWLEDGEWARE ТЕХНОЛОГИЈА ПРИ ПРОЈЕКТОВАЊУ ХЕЛИКОИДНИХ ПОВРШИ, Фестивал квалитета, Крагујевац, 2009. [Број бодова 0,25]
Уградња знања у модел кроз примену knowledgeware технологија захтева висок ниво креативности и знања самог конструктора, јер се од њега очекује да на адекватан начин укључи специфичне захтеве будућих корисника. Са аспекта концептуалног инжењерства, информациони садржај доступан је свим службама тима за развој производа. Познавајући захтеве који важе у индустрији као и усвојене принципе моделирања креиран је параметарски модел еволвентне завојне површи која одговара скелетној цилиндричној хелиси, уз дефинисање релационих зависности, правила, провера, математичких функционалних законитости и других карактеристика које суштински репрезентују знање и искуства конструктора. Поменуте активности моделирања снимане су низом макроа, којим је кроз интеракцију са основним PLM системом кориснику омогућено да једноставно задаје и управља параметрима и прати извршења свих наредби на основу иницијалних вредности параметара. Ефекти примене knowledgeware технологија огледају се у повећању ефективности, креативности и квалитета.
16. Девеџић Г., Ћуковић С., Зечевић-Луковић Т., Ристић Б., Ивановић Л., Гаљак М.: ПАРАМЕТАРСКИ 3D МОДЕЛ КИЧМЕНОГ СТУБА: ИНЖЕЊЕРСКИ РАЗВОЈ И МЕДИЦИНСКЕ ПРИМЕНЕ, Конгрес физијатара, Суботица, 2009. [Број бодова 0,04]
Рачунарски подржана дијагностика (Computer Aided Diagnosis) у медицини, па и у области физикалне медицине и ортопедије, представља један од важних мултидисциплинарних развојних трендова. Тродимензионални (3D) приказ појединих скелетних група уско је повезан са две групе релевантних параметара. Једна група параметара омогућава верну визуелизацију, а друга индивидуализацију дијагностичког и терапеутског поступка, путем скалабилних модела скелетних група, исказану кроз одговарајућу геометријску и медицинску параметризацију.

Примена 3D модела кичменог стуба у физикалној медицини односи се на идентификацију, дијагностиковање, третман и праћење терапијских поступака код деформитета кичменог стуба, као што су сколиоза, кифоза и сл. Сем тога, стварањем кореспондентног информационог система пружа се могућност шире аналитичке (у смислу заступљености, ефикасности терапеутских поступака, итд.) и едукационе употребе. Овакви модели у преоперативном планирању у ортопедији помажу приликом избора и утврђивања оперативних процедура, уградње имплантата и сл. У том контексту параметарски 3D модел представља кључни структурни елемент система за рачунарски подржано дијагностиковање деформитета кичменог стуба.

У раду су представљени прелиминарни резултати истраживања у оквиру пројекта "Онтолошко моделирање у биоинжењерингу", везани за референтни 3D модел кичменог стуба и примену у дијагностиковању и терапији сколиоза. У општем случају, референтни модел приказује само опште карактеристике деформитета, док параметарски, индивидуално скалирани модел обезбеђује индивидуализацију дијагностичких и терапеутских поступака. На овај начин омогућено је приказивање читавог кичменог стуба, а по потреби се за специфичне поступке и анализе могу издвојити поједине структурне групе кицменог стуба (цервикална, торакална, лумбална, ...) или, пак, поједини пршљенови кицменог стуба. Улазни подаци којима се репрезентује деформитет представљају основни скуп дијагностичких параметара.
17. Луковић В., Милошевић Д., Девеџић Г.: ИНТЕГРАЦИЈА БИОМЕДИ-ЦИНСКИХ ОНТОЛОГИЈА СА FMA РЕФЕРЕНТНОМ ОНТОЛОГИЈОМ, ЕТРАН, Врњачка Бања, 2009. [Број бодова 0,25]
У овом раду је извршена анализа радова из области биомедицинских онтологија који третирају процесе интеграције са FMA референтном биомедицинском онтологијом из домена анатомије, са циљем да се испита могућност примене у изградњи апликационе онтологије из домена анатомије кичменог стуба и проксималног фемура, као и из домена патолошких деформација кичменог стуба и траума проксималног фемура. Поменуте онтологије су један од циљева рализација пројекта:  “Онтолошко моделирање у биоинжењерингу” у областима ортопедије и физикалне медицине.

Група 1.3.2: Учешће на међународним научним скуповима са радовима штампаним у Зборницима радова
1. Ivanović L., Josifović D., Devedžić G.: Computer Generating of Modified Trochoidal Profile of Gerotor, 5th International Confe-rence of Research and Development in Mechanical Industry - RaDMI 2005, Vrnjačka Banja, Serbia and Montenegro, 04. - 07. September 2005. [Број бодова 0,5]


У раду је дат приказ компјутерског генерисања модификованог трохоидног профила геротора. Најпре се кроз разматрање генерисања немодификоване и модификоване епитрохоиде дају теоријски изрази за једначине кретања тачке епитрохоиде, одређују екстреми радијуса кривине на конвексном и конкавном делу профила и превојне тачке на епитрохоиди. Даље су анализиране једначине еквидистанте епитрохоиде и дато је генерисање модификоване анвелопе и коначно компјутерско генерисање героторског профила помоћу математичког модела и креираног компјутерског програма ЕКВИТ у  стандардном програмском језику AutoLISP. Као резултат тестирања овог програма добијен је коњугован зупчасти пар героторског механизма за који је развијен 3D геометријски модел применом компјутерског програма CATIA V5R14.
2. Stefanović М., Devedžić G., Erić M.: INCUBATORS IN DEVELOPING COUNTRIES: DEVELOPMENT PERSPECTIVES, 2nd International Quality Conference, Kragujevac, May 13-15, 2008. [Број бодова 0,5]
Циљ бизнис инкубатора је максимизација могучности успеха тзв. "старт-ап" предузећа кроз стварање неопходних услова и окружења. Типично, ово укључује пружање помоћи у пословима организовања, приступа финансијским изворима, флексибилним и повољним кредитима, давање разних услуга и сл. У свету постоји велики број бизнис инкубатора. У раду је нагласак стављен на статус, развој и преглед уобичајене праксе и приступа који се у свету примењују, као и на поређење са стањем и перспективама у земљама у развоју.
3. Mirić N, Devedžić G.: THE MODEL OF IDENTIFICATION OF THE PROBLEM MAIN CAUSE SET OF VARIATION, 2nd International Quality Conference, Kragujevac, May 13-15, 2008. [Број бодова 0,5]
У раду је приказана једна од многобројних метода из области статистичког инжењерства која се показала као веома делотворна у идентификацији варијационог скупа у коме је саржан главни узрок проблема који се свакодневно појављују у производној пракси. Ова метода се назива Мулти-вари. Мулти-вари припада методама статистичког инжењерства која се користи за анализу скупа уређених производних података. Такав скуп може се анализирати било графички, било аналитички. Постоје два основна приступа у примени ове методе: (1) статистичко одређивање хомогености расподеле података, и (2) идентификација критичног вариационог скупа у коме је садржан основни узрок варијације. У раду је нагласак стављен на други приступ, којим се постижу најбољи ефекти у враћању уложених инвестиција код производних операција које се свакодневно изводе у различитим производним окружењима.
4. Luković V., Milošević D., Devedžić G.: INTEGRATING BIOMEDICAL ONTOLOGIES WITH FMA REFERENCE ONTOLOGY, The 4th International Conference on Information Technology, Amman/Jordan, JUN 3-5, 2009. [Број бодова 0,5]
Рад анализира тренутрно стање у области интеграције биомедицинских онтологија са FMA референтном онтологијом. Циљ је истражити могућности примене овог процеса приликом развоја апликативних онтологија у домену анатомије и патологије кичменог стуба и фемура. Такве онтологије даље се могу применити у области ортопедије и физикалне медицине. 
Вертикалном интеграцијом FMA онтологије са BFO формалном онтологијом на највишем нивоу, створени су услови за хоризонталну интеграцију доменски референтних онтологија физиологије PRO и патологије PathRO, чиме је остварено проширење анатомског домена FMA онтологије на домен физиологије и патологије. Овим процесом добијена је нова референтна онтологија биомедицинске реалности OBR, која се успешно може применити у процесу изграднје будуће онтологије из домена анатомије, физиологије и патологије кичменог стуба и проксималног фемура у оквиру реализације пројекта  Онтолошко моделирање у биоинжењерингу у области ортопедије и физикалне медицине. 
Осим тога, описани  начин израде апликативне FMA-RadLex онтологије из FMA референтне онтологије,  упућује на могући приступ при изради поменуте апликационе онтологије из области анатомије, физиологије и патологије кичменог стуба и проксималног фемура, која би се изводила из описане референте OBR онтологије.
Група 1.4: Учешће у научно-истраживачким пројектима 

Група 1.4.1 Учешће у домаћим научнo-истраживачким пројектима
1. Пројекат ТР-12010 (у току) - Активни семантички модел података о производу,  Пројекат Министарства за науку и технолошки развој Републике Србије за период 2008. - 2010. (2 године). Руководилац пројекта: др Миодраг Манић, редовни професор, Машински факултет Ниш [Број бодова 2x1,5=3,0].
Истраживање предвиђено пројектом односи се на анализу постојећих и развој нове структуре података која ће бити у стању да угради значење или семантику колекције података. Такође, истраживање ће обухватити и развој алгоритама интерпретације уграђеног значења ради аутономног учења, доношења закључака, одлука и стварања процена. Тестирање могућности примене нове структуре и алгоритама обраде података биће извршено на низу проблема из области управљања подацима о производу и производним процесима и формирања оптималних конфигурација ланаца снабдевања. Конкретно, тестирање ће бити изведено у оквиру анализе и пројектовања технолошких поступака, анализе и управљања радним токовима и ланцима снабдевања као и у препознавању најбољих производних и операционих решења. Посебна пажња у истраживању биће посвећена разради и верификацији концепта активног семантичког модела (АСМ) који је оригинално створен у оквиру групе истраживача на овом пројекту. За разлику од актуелних семантичких модела података: RDF, Ontologies, Topic Map-е, који су у основи преузели објектно-оријентисани приступ организације података (с тим да су класе и објекти разасути по web-у, са прецизно дефинисаним путоказима ка web-локацијама (URI) на којима се налазе дефиниције класа са атрибутима и конструкторима, које се инстанцирају путем web-сервиса), од активног семантичког модела се очекује да црпи способност уградње и интерпретације значења података из асоцијација између појмова. Појмови у АСМ-у биће у стању да указују не само на објекте, већ и ситуације и контексте. Асоцијације АСМ-а треба да буду основна структура података читавог модела, која „чува“ информацију о међусобном односу два појма (објеката, ситуација или контекста). Асоцијација, поред назива и улоге сваког од појмова у њиховом међусобном односу,  укључује и аутентичност, битност, усмерење и знак међусобног указивања (индикације). Категоризација и утврђивање значења података се изводи помоћу процедура које утврђују тзв. класу и степен сличности између асоцијација. Ове процедуре треба да представљају елементарне састојке сазнајних или когнитивних процеса. Додатно, оне укључују мотив (вештачких интелигентних система који користе АСМ) као посебан и незаобилазан елемент процеса интерпретације значења читавог контекста. Мотив у АСМ је представљен простим или сложеним појмом који својим специфичним типом асоцијација са осталим појмовима читавог контекста указује зашто се интерпретира значење контекста. Тиме категоризација нових садржаја у односу на старе бива додатно референцирана. Касније, та категоризација – у односу на мотив интерпретације значења, ствара услов за моделовање хеуристика. Коначно, очекује се да појмови (објекти, ситуације или контексти) АСМ-а могу асоцијацијама да активирају и традиционалне структуре података. Другим речима, постоји динамичка веза АСМ структура и традиционалних модела, која се остварује у реалном времену, На тај начин, очекује се да АСМ буде у могућности да обезбеди синергичку обраду података, са једне стране симулацијом интелигентног расуђивања - обрадом асоцијација, а са друге, једнозначним процедурама - извршавањем објектно-оријентисаног или чисто процедуралног кода. 

Група 1.4.2 Руковођење у домаћим научнo-истраживачким пројектима
1. Пројекат ТР-6218А - Развој софтверских решења у Internet/Intranet окружењу за интегрисани развој производа и процеса, Пројекат Министарства за науку и технолошки развој Републике Србије за период 2005. - 2007. (3 године) [Број бодова 3x3=9].

Основни циљ пројекта је стварање основе за унапређење квалитета производа, конкурентске способности и поспешивање извозних активности фабрика кроз развој Internet/Intranet подржаног конструкционо-технолошког окружења. У оквиру тога потребно је извршити реинжењеринг постојећих инжењерских информационих система, у циљу повезивања са новим интегралним системом и надградњом са интелигентним add-ин модулима. Подршка интегрисаном развоју производа и процеса, као и управљању документима и знањем, подразумева адекватна софтверска решења. Зато је неопходно извршити стандардизацију референтних архитектура инжењерских информационих система за колаборативни развој производа и процеса. Имплементацијом и интеграцијом конструкционо-технолошких онтологија, интелигентних база података, алгоритама за претраживање и анализу података, обезбеђује се саветодавна функција интегралног система. Посебан сегмент оваквог приступа односи се на мобилни приступ интегралном информационом систему. Све то треба да води ка повећању ефикасности развоја нових производа и продуктивности фабрика кроз увођење савремених Internet/Intranet сервиса.

Посматрајући целокупни истраживачки проблем, уочава се потреба за развојем специфичних структура података и база података за инжењерске информационе системе са дистрибуираним и мобилним приступом. Томе претходи стандардизација референтних архитектура инжењерских информационих система за интегрисан развој производа и процеса. Моделирање оваквог приступа подразумева дефинисање конструкционо-технолошких онтологија, стандардизацију номенклатуре и функционалних речника у базама знања, компаративну анализу онтолошких алгебри и њихових модификација. 

Основни ефекти предложеног приступа (решења) огледају се у скраћењу времена потребног за појављивање производа на тржишту путем симултаног развоја производа и компонентних процеса. Перманентна (дистрибуирана, мобилна) расположивост података и информација треба значајно да допринесе остваривању главног циља. На основу тога, додатни ефекти огледају се у повећању продуктивности и квалитета конструкционо-технолошких активности, као и побољшању сигурности и интегритету података и информација. Тиме се даје значајан допринос остварењу концепта TQM, е-квалитета (смањење комуникацијског јаза и квалитет електронске размене података и информација), укључивању у савремено дистрибуирано пословање и давање инжењерских услуга, поспешивање извоза, повећање домаћих и иностраних инвестиционих могућности, као и скраћивању времена повраћаја инвестиционих средстава. 

Овакав систем треба да послужи као главни систем у предузећу, са задатком интеграције свих осталих система, а да се користи како са стране различитих организационих целина, тако и од стране купаца и добављача. Циљ је створити стандардни интефејс између интегрисаних база података о производима и корисника информација. Подсистем за интеграцију има улогу својеврсног gateway-a између наслеђеног система и новокреираног система, са основном сврхом да омогући интеграцију наслеђених података и апликација. Суштински део система конципиран је кроз два модула: (а) модул за управљање подацима, и (б) модул за управљање процесима. Оба су логички интегрисана у информациони модел.
У оквиру пројекта истраживале су се и решавале две групе проблема:

· Софтверска решења интегрисаног развоја који подржавају CAD/CAM системи, тј. конструкционо-технолошка решења и документација у електронском облику,

· Софтверска решења управљања колаборативним развојем производа, са аспекта подршке пројектовању производа и технологија и управљање документацијом.

Прва група проблема односила се, према захтеву интересних група (партиципаната), на софтверска решења аутоматизације поступака пројектовања:

· помоћних прибора за аутомобилску индустрију,

· толеранцијских мерила за аутомобилску индустрију,

· машинских елемената са завојним површинама,

· резних алата за израду завојних жљебова, и

· трохоидног озубљења зупчастог пара героторских пумпи.

Друга група проблема односила се, према захтеву интересних група (партиципаната), на софтверска решења за:

· управљање документацијом, и

· интеграцију информационих ресурса наслеђених система.

2. Пројекат ТР-12002 (у току) - Онтолошко моделирање у биоинжењерингу, Пројекат Министарства за науку и технолошки развој Републике Србије за период 2008. - 2010. (2 године)  [Број бодова 2x3=6].
У циљу развоја биоинжењерских онтологија врши се детаљна анализа стања развоја у овој области. Посебно се разматрају референтне онтологије, као што су FMA, UMLS и SNOMED CT, али и друге релевантне доступне у литературним и Internet изворима. Нарочита пажња усмерена је ка референтним и апликативним онтологијама кичменог стуба, сколиозе и проксималног фемура, с обзиром да управо оне представљају фокус предложеног истраживања. Инжењерски аспекти анализа стања у области обухватају проучавање методологија креирања 3D модела циљних скелетних група, као и техника сегментације снимака и резултата скенирања (облака тачака) добијених расположивом мерном опремом. С тим у вези користе се приступи и препоруке из области инверзног инжењерства (reverse engineering) у циљу прецизног груписања подскупова мерних тачака, њихове класификације, уклапања и регенерације у одговарајући тип површине која најбоље репрезентује генерисани облак тачака. Проучавају се приступи и системи у дизајнирању и производњи мидера и вештачких кукова, а изводи се и систематизација и каталогизација водећих произвођача, посебно у Републици Србији и окружењу. Нарочита пажња посвећује се анализи таксономије биоинжењерских материјала. Како се примена биоинжењерских онтологија у великој мери ослања на расположиве базе података и знања, нарочита пажња посвећује се анализи стања у развоју и примени медицинских база знања и информационих система у Србији. Врши се идентификација референтних база иностраних медицинских институција које ће се користити током развоја биоинжењерских онтологија и за креирање националне таксономије у ортопедији и физикалној медицини.

Истраживање методологије и софтверских алата за представљања онтологија представља један од кључних корака ка постављању основа за размену знања. Циљ анализе принципа примене дескриптивне логике у онтолошком моделирању је стварање чврстог мрежног модела за представљање знања у домену биоинжењеринга деформитета кичменог стуба и траума проксималног фемура. Без оваквог модела систем не би био у могућности да поуздано процесира наизглед сличне концепте. Таква немогућност проистиче из недостатка семантичког описа релевантних медицинских и инжењерских концепата, параметара и веза. Стога је неопходно формирати модел представљања знања из апликативног домена анатомије и инжењеринга кичменог стуба и проксималног фемура који ће омогућити семантички опис релевантних компоненти.

Да би се омогућила интероперабилност међу изабраним ортопедским и инжењерским онтологијама потребно је, поред оквира за представљање знања, дефинисати одговарајућу алгебру. Њоме се обезбеђује приступ доменским ресурсима знања, који је могућ на основу (апликативних) биоинжењерских онтологија. Како за проблем визуелизације дијагностиковања изабраних ортопедских обољења није довољна само једна онтологија, улога адекватне онтолошке алгебре је да обезбеди обједињавање знања и информација из различитих извора којима приступају доменске (апликативне) онтологије.

Размена знања путем Web-а подразумева, између осталог, и одговарајућ опис ресурса. За ту намену као језик за описивање користи се RDF, заједно са RDFS шемом која обезбеђује дефинисање речника коришћених у RDF–у. Суштина истраживања везаних за примену RDF(S) формата огледа се у сагледавању могућности и недостатака у погледу њихове изражајности у домену развоја биоинжењерских онтологија. У том смислу анализира се и примењује OWL као de facto водећи програмски језик за развој онтологија и семантичког web-а. Као основно, отворено и прошириво програмско окружење изабран је Protégé, с обзиром да омогућава интеграцију са другим апликацијама. Оно ће бити коришћено за развој апликативних онтологија у ужем домену ортопедских обољења. Имајући у виду да се део онтологија односи на домен конструкције и производње ортопедских помагала и имплантаната, анализираће се и PSRL и PSL језици развијени у NIST-у са циљем дефинисања формалне онтологије и механизама превођења и размене конструкционих и производних концепата. Данашњи CAD/CAM системи поседују особину асоцијативности, али је она недовољна са становишта интероперабилности и шире размане информација и знања. Додатни захтеви садржани су у потреби представљања информација и знања које не зависе од конкретне инжењерске апликације (софтвера), односно у потреби представљања оних информација које су заједничке за све апликације које се користе током решавања биоинжењерских проблема. Ти захтеви обухватају и високу изражајност у представљању семантике 3D модела, једнозначност истих концепата у различитим инжењерским апликацијама, као и представљање семантике производних процеса. Очигледно је да је придруживање семантичких описа кључних концепата од огромне важности за обезбеђивање интероперабилности у овом мултидисциплинарном проблему. За 3D моделирање користи се CATIA V5, због изузетно моћних модула за моделирање знања о производима и процесима (Knowledgeware) и ергономије (Ergonomic Design and Analysis).

За потребе развоја биоинжењерских онтологија у овом пројекту користи се методологија која укључује следеће фазе: (а) идентификација намене и домена онтологија, (б) дефинисање и кодирање нових онтологија и интеграција постојећих, (в) евалуација онтологија, (г) документовање онтологија, (д) дефинсање смерница за развој биоинжењерских онтологија. Анализираће се три домена примене у оквиру којих се развијају изабране биоинжењерске онтологије, са циљем обезбеђивања семантичке интероперабилности. То су: (1) дијагностиковање деформитета кичменог стуба (сколиозе) и траума проксималног фемура, (2) 3D  визуелизација ортопедских обољења и праћење тока лечења, и (3) пројектовање, реконфигурација и производња ортопедских помагала и имплантаната. Имајући у виду да су за сва три домена примене централни информациони ресурси онтологије и 3D модели кичменог стуба и (проксималног) фемура, идентификација кључних концепата и релација међу њима од суштинске су важности за брз, клинички и економски оправдан развој и производњу ортопедских помагала и имплантаната. На основу њих приступа се идентификацији концепата и релација у домену конструкције и производње. Следи идентификација међусобних веза поменута три домена. Идентификоване онтологије биће имплементиране у језику OWL и програмском окружењу Protégé. Затим ће уследити евалуација на основу расположивог скупа реалних ортопедских обољења. Коначно, развијене биоинжењерске онтологије биће документоване и креиране смернице за њихов развој.

Финални део пројекта везан је за клиничку и производну имплементацију развијених онтологија и методологије конструисања, производње и каталогизације ортопедских помагала и имплантаната. Клиничка имплементација подразумева увођење у лекарску праксу апликативне онтологије сколиозе и система за визуелну дијагностику и праћење лечења овог обољења. Такође, увођење у клиничку праксу система за визуелну дијагностику и праћење лечења проксималног фемура подразумева и имплементацију апликативне онтологије проксималног фемура. Лечење поменутих ортопедских деформитета и траума једним делом је уско повезано са применом помагала и имплантаната. Развијени 3D модели треба да омогуће њихово брзо и економски оправдано пројектовање и индивидуално прилагођавање. Да би се исправно одговорило на овај клинички, социјални и тржишни захтев, потребно је, поред методологије аутоматске реконфигурације, дефинисати генеричку фамилију 3D модела помагала и имплантаната која ће квалитетније покрити шири дијапазон циљне популације. Укупно посматрано, на овај начин се, са једне стране промовише тзв. пацијент-оријентисан приступ (оријентисан ка пацијенту), а са друге дефинише део смерница за шири развој web сервиса е-Здравства..
Група 1.5: Развој научно-наставног подмлатка 

Група 1.5.1: Менторство за докторске дисертације
1. Ненад Мирић, Модел ефикасности и смањења трошкова у савременим производним системима, Машински факултет у Крагујевцу, Крагујевац, 2007. - одлука бр. 01-2776 од 15. 11. 2007. [Број бодова 3]
Група 1.5.2 Учешће у Комисијама за оцену писаног дела и одбрану докторске дисертације

1. Дејан Таникић, Моделирање колерација између параметара процеса обраде резањем применом адаптивних неуро-фази система, ментор проф. др Миодраг Манић, Машински факултет у Нишу, Ниш, 2009. [Број бодова 1,25]
Група 1.5.3 Учешће у Комисијама за оцену писаног дела и одбрану магистарске тезе
1. Александар Шаранац, Примена неуро-фази контролера на статистичко управљање процесима, ментор проф. др Илија Николић, Машински факултет у Крагујевцу, Крагујевац, 2006. - одлука бр. 01-2627 од 07. 09. 2006. [Број бодова 0,75]
Група 1.5.4 Учешће у Комисијама за писање извештаја о подобности кандидата и теме докторске дисертације
1. Милош Стојковић, Анализа параметара технологичности на основу семантичких структура дигиталног модела производа, ментор проф. др Миодраг Манић, Машински факултет у Нишу, Ниш, 2009. - одлука бр. 612-350-4 од 22. 05. 2006.  [Број бодова 0,4]
2. Мирко Ђурић, Модул за објашњавање експертног система заснованог на OBOA моделу, ментор проф. др Радојка Крнета, Технички факултет у Чачку, Чачак, 2006. - одлука бр. IV-399/12 oд 28. 02. 2007. [Број бодова 0,4]
Група 1.5.5 Комисије за изборе у наставничка и истраживачка звања

1. Члан комисије за избор сарадника у звање асистента, одлука бр. 612-221-17 од 01. 03. 2007.,  Машински факултет у Нишу.
Табела 1: Број остварених бодова по основу научних радова и активности

	Научни радови - активност
	Група
	Број
	Вредн.
(бодова)
	Укупно 

бодова

	Научни радови објављени у водећим часописима нац. значаја
	1.1
	5
	1,5
	7,5
	29,5

	Научни радови објављени у водећим часописима међун. значаја
	
	7
	1x4

3x3
	13
	

	Основни универзитетски уџбеник 
	1.2
	1
	9
	9
	

	Научни радови на домаћим скуповима штампани у целини
	1.3
	16
1
	0,25
0,04
	4,04
	6,04

	Научни радови на међународним скуповима штампани у целини
	
	4
	0,5
	2
	

	Учешће у домаћим науч. пројектима
	1.4
	2
	1,5
	3
	18

	Руковођење у домаћим научним пројектима
	
	2
	3x3

2x3
	15
	

	Менторство -  др. дисертације
	1.5
	1
	3
	3
	5,80

	Оцена и одбрана докторске дисертације
	
	1
	1,25
	1,25
	

	Оцена и одбрана магистарске тезе 
	
	1
	0,75
	0,75
	

	Подобност кандидата и теме докторске дисертације
	
	2
	0,4
	0,8
	

	УКУПНО:
	59,34


Напомене:

· тач. 1.1 - вредновање научних радова објевљених у међународним часописима изведено према поглављу Б - Сагласност Стручног већа Универзитета - тачка 6 и поглављу В - Бодовање код радова са више аутора - тачка 1.

· тач. 1.2 - вредновање уџбеника и приручника изведено према поглављу Б - Сагласност Стручног већа Универзитета - тачка 6 и поглављу В - Бодовање код радова са више аутора - тачке 2 - 5. 

· тач. 1.3 - вредновање научних радова на међународним и домаћим скуповима изведено према поглављу Б - Сагласност Стручног већа Универзитета - тачка 6 и поглављу В - Бодовање код радова са више аутора - тачка 1.

· тач. 1.4 - вредновање руковођења међународним и домаћим пројектима изведено према поглављу Б - Сагласност Стручног већа Универзитета - тачка 11.1 и тачка 12.

· Тач. 1.5 - вредновање резултата у развоју наставно-научног подмлатка изведено је према поглављу Б1 - Сагласност Стручног већа Универзитета – тачка 6
Д. ВРЕДНОВАЊЕ НАУЧНИХ РАДОВА И

    АКТИВНОСТИ КАНДИДАТА
На основу извршеног бодовања научних радова и активности кандидата, Комисија констатује да je кандидат др Горан Девеџић, на групама 1.1 до 1.5 из Правилника о условима и поступку за давање сагласности Стручних већа Универзитета на одлуку о избору наставника, остварио укупан број бодова по појединим одредбама приказан у табелама 1 и 2.
Табела 2: Рекапитулација броја бодова

	Група
	Минимално потребни број бодова
	Остварени број бодова

	1.1
	3
	18
	20,5
	29,5

	1.2
	9
	
	9
	

	1.3
	0,5
	6,04

	1.4
	2
	18

	1.5
	2
	5,80




Упоређивањем минимално потребног и оствареног броја бодова у меродавном изборном периоду Комисија констатује да је кандидат др Горан Девеџић значајно премашио прописани минимални број бодова по појединим одредбама Правилника и тиме испунио све услове, предвиђене Правилником, за избор у звање редовни професор (видети табелу 2 и упитник).
Универзитет у Крагујевцу

МаШински факултет у Крагујевцу

у п и т н и к

	Име и презиме
	Горан Девеџић

	Место рођења
	Крагујевац

	Датум рођења
	9. 07. 1962. 

	Актуелно звање
	Ванредни професор

	Досадашњи избори
	1988. асистент-приправник, 1993. асистент, 1999. доцент, 2004. ванредни професор

	Бира се у звање (конкурс)
	Редовни професор

	Предмети, односно ужа научна област
	Производно машинство и Индустријски инжењеринг


	Завршен факултет
	1987.  Машински факултет у Крагујевцу

	Просечна оцена
	9.40

	Магистарска теза
	1992. Машински факултет у Крагујевцу

	Докторска дисертација
	1999. Машински факултет у Крагујевцу

	

	 Параметри Правилника Универзитета
	Број бодова у изборном периоду

	
	Минимално

потребно у изборном периоду
	Остварени број бодова

	Б.1.1. Објављени радови у целини у часописима
	3 
	18
	20,5
	29,5

	Б.1.2  Уџбеници, монографије, ...
	9
	
	9
	

	Б.1.3  Саопштени радови на научним скуповима
	0,5
	6,04

	Б.1.4  Оригинално стручно остварење, учешће на пројектима, ...
	2
	18

	Б.1.5  Остварени резултати у развоју научно-наставног подмлатка
	2
	5,80

	Укупно остварених бодова        
	22,5
	59,34


	Чланство у стручним и научним удружењима
	Комитет World Scientific and Engineering Academy and Society. 
Рецензент у часописима International Journal of Uncertainty, Fuzziness and Knowledge-Based Systems, Fuzzy Sets and Systems, International Journal of Intelligent Systems, INFO-Science, ComSIS, Proceedings of the Institution of Mechanical Engineers, Part H, Journal of Engineering in Medicine. 
Члан уређивачког одбора (Editorial Board) у часопису ComSIS – Computer Science and Information Systems итд.

	Знање страних језика
	Енглески - говори и пише


Е. ЗАКЉУЧАК И ПРЕДЛОГ КОМИСИЈЕ
Е.1 Закључак и мишљење Комисије
На основу увида у расположиву документацију (лични досије и пријаву кандидата), сагледавања и детаљне анализе резултата рада кандидата у наставним (педагошким), стручним и научним активностима, Комисија констатује да кандидат Др Горан Девеџић, дипл. инж., ванредни професор Машинског факултета у Крагујевцу:

· поседује научни степен доктора техничких наука из уже научне области за коју се бира,

· има објављене научне радове у међународним часописима - укупно 8 (3 са СЦИ листе); после избора у звање ванредни професор 4 (један са СЦИ листе),
· има објављене научне радове у националним часописима - укупно 7 (6 са ССЦИ листе); после избора у звање ванредни професор 5 са ССЦИ листе,
· има објављене научне радове на међународним научним скуповима - укупно 28; после избора у звање ванредни професор 4,
· има објављене научне радове на домаћим научним скуповима - укупно 41; после избора у звање ванредни професор 17,
· има објављено укупно: 1 основни и 1 помоћни универзитетски уџбеника, 1 скрипте и припремљену једну методичку збирку из научне области за коју се бира, од тога 1 основни универзитетски уџбеник, једне скрипте и припремљену једну методичку збирку након избора у звање ванредни професор,

· учествовао је и учествује у реализацији 10 домаћих и једног међународног научно-истраживачког пројекта, од тога као руководилац истраживања на 2 домаћа пројекта,
· има остварене резултате у развоју научно-наставног подмлатка, кроз менторства за докоторске дисертације, рад у Комисијама за оцену писаног дела и одбрану докторских дисертација и магистарских теза, рад у Комисијама за оцену подобности кандидата и теме докторских дисертација, менторства за дипломске радове, учешће у раду Комисија за изборе наставника, сарадника и истраживача итд.,
· поседује богато педагошко искуство,

· поседује позитивне етичке и моралне карактеристике,

· има добар однос са колегама и студентима.

Укупан број бодова др Горана Девеџића, ванредног професора према Правилнику Универзитета у Крагујевцу о условима и поступку за давање сагласности стручних већа Универзитета на одлуке о избору наставника, у меродавном изборном периоду износи 59,34. 
На основу свих изнетих чињеница Комисија закључује да кандидат др Горан Девеџић, ванредни професор Машинског факултета у Крагујевцу испуњава све законске и формалне услове предвиђене Законом о високом образовању Републике Србије, Статутом и  Правилником о условима и поступку за давање сагласности Стручних већа Универзитета на одлуку о избору наставника Универзитета у Крагујевцу, као и Статутом Машинског факултета у Крагујевцу, за избор у звање редовног професора за уже научне области Производно машинство и Индустријски инжењеринг на Машинском факултету у Крагујевцу.
Е.2 Предлог Комисије

На основу прегледа и детаљне анализе објављених научно-стручних радова кандидата, увида у досадашњи научно-истраживачки и педагошки рад, изнетих закључака и мишљења, чланови Комисије са посебним задовољством предлажу Изборном већу Машинског факултета у Крагујевцу и Стручном већу за техничко-технолошке науке Универзитета у Крагујевцу да усвоје Извештај и утврде предлог Сенату Универзитета у Крагујевцу да кандидата Др ГОРАНА ДЕВЕЏИЋА, ванредног професора Машинског факултета у Крагујевцу, изабере у звање РЕДОВНИ ПРОФЕСОР за уже научне области ПРОИЗВОДНО МАШИНСТВО и ИНДУСТРИЈСКИ ИНЖЕЊЕРИНГ на неодређено време са пуним радним временом.
ЧЛАНОВИ КОМИСИЈЕ:

1. Др МИОДРАГ ЛАЗИЋ, редовни професор, Машински факултет, Kрагујевац; Научне области: Производно машинство и Индустријски инжењеринг
2. Др СЛАВКО АРСОВСКИ, редовни професор, Машински факултет, Крагујевац; Научне области: Производно машинство и Индустријски инжењеринг
3. Др БРАНКО ТАДИЋ, редовни професор, Машински факултет, Kрагујевац; Научне области: Производно машинство и Индустријски инжењеринг
4. Др МИОДРАГ МАНИЋ, редовни професор, Машински факултет, Ниш; Научне области: Производни системи и технологије
5. Др МИЛАН ЗЕЉКОВИЋ, редовни професор, Факултет техничких наука, Нови Сад; Научне области: Аутоматизација поступака пројектовања, Машине алатке и Флексибилни технолошки системи
У Крагујевцу,  5. јуна 2009.
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