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ПРЕДМЕТ: Извештај Комисије о подобности кандидата и теме за докторску 

дисертацију 

Одлуком Стручног већа за техничко-технолошке науке Универзитета у 
Крагујевцу број IV-04-598/11 од 12.11.2014. год. именовали смо чланове 
Комисије за оцену подобности кандидата Марије Јеремић, маст. инж. маш и теме 
докторске дисертациЈе под насловом: 

РАЗВОЈ МОДУ ЛАРНИХ СТЕЗНИХ ПРИБОР А ПОВЕЋАНОГ 

НИВОА КРУТОСТИ И ФЛЕКСИБИЛНОСТИ 

На основу увида у предложену документацију, Комисија подноси научно­
наставном већу Факултета инжењерских наука у Крагујевцу следећи: 

2.1 Биографија кандидата 

Образоваље 

2.И З В ЕШТ А Ј  

Марија Јеремић, маст. инж. маш је рођена 14.11.1988. године у Горњем 

Милановцу, Република Србија. Завршила је Основну школу "Десанка 

Максимовић" у Горњем Милановцу, а средњошколско образоваље је стекла у 

Техничкој школи "Јован Жујовић" у Горњем Милановцу на смеру машински 

техничар за компјутерска конструисање. 

Школске 2007/2008. године је уписала Факултет инжењерских наука у 

Крагујевцу, а дана 16.11.2010. године је завршила основне академске студије 

ПРВОГ СТЕПЕНА на студијском програму МАШИНСКО ИНЖЕЊЕРСТВО, 

модул: Производно машинство, са просечном оценом 7.73 (седам и 73/100) у току 



CTy,n:Hja, H OII;eHOM 10 (,n:eceT) Ha 3aBpiiiHOM HCrrHTY H3 rrpe,n:MeTa Mo,n:eJmpaiDe H 
CHMynau;Hja y OM,ll; KO,n: rrpo¢. ,n:p BecHe MaH,n:Hh. 

lliKOJICKe 2010/2011. rO,[(HHe je yrrHCaJia Ha <DaKyJITeTy HH)l(eiDepCKHX HayKa y 
KparyjeBU:Y MacTep aKa,n:eMcKe cTy,n:Hje ,ll;PYror CTEITEHA Ha cTy,n:HjcKoM 
rrporpaMy MAilll1HCKO MH>KEihEPCTBO, Mo,n:yn: I1poH3BO,n:Ho MaiiiHHCTBO, a 
3aBpiiiHJia ,n:aHa 26.09.2012. ro,n:HHe ca rrpoceqHoM ou;eHOM 9.13 (,n:eBeT H 131100) y 
TOKY cTy,n:Hja, H ou;eHOM 10 (,n:eceT) Ha MacTep pa,n:y H3 rrpe,n:MeTa CaBpeMeHH o6pa,n:HH 
cHcTeMH Ko,n: rrpo¢. ,n:p EpaHKa Ta,n:Hha. 

lliKOJICKe 2012/2013. ro,n:HHe je yrrHCaJia Ha <DaKyJITeTy HH)l(eiDepCKHX HayKa y 
KparyjeBU:Y ,n:oKTopcKe aKa,n:eMcKe cTy,n:Hje TPEnEr CTEITEHA Ha cTy,n:HjcKoM 
rrporpaMy MAilll1HCKO MH>KEihEPCTBO, Mo,n:yn: ITpomBo,n:Ho MaiiiHHCTBO. 
J1crrHTe Ha ,[(OKTOpCKHM CTy,n:HjaMa 3aBpiiiHJia je 15.07.2014. ro,n:HHe ca OrriiiTHM 
ycrrexoM 9.83 (,n:eBeT H 83/100). 

1. CTpyqHa rrpaKca o6aBJbeHa y cpa6pHU:H ayToMo6HJICKHX ,n:enoBa "<DA,ll;", 
ropiDH MHJiaHOBau; y TpajaiDy 0,[( cpe6pyapa- jyHa 2010. 

2. CTpyqHa rrpaKca H CTHrreH,n:HjCKH rrporpaM KOMrraHHje Parr MapHH rpyrre 
(Rapp Marine Group), y TpajaiDy o,n: OKT06apa 2011. - OKTo6apa 2012. Y 
OKBHPY cTpyqHe rrpaKce rrpoBe,n:eHo je 15 ,n:aHa (arrpHn 2012.) y MaTHqHoj 
cpHpMH Parr XH,n:eMa (Rapp Hydema AS), Eo,n:o, HopBeiiiKa H 15 ,n:aHa y 
cpa6pHU:H Parr 3acTaBa (Rapp Zastava), KparyjeBau;, Cp6Hja. 

1. OcHoBe rrpe,n:y3eTHHqKor MeHar,rMeHTa H eKOHOMHje, Capa,n:HHK y HacTaBH, Ha 
MaTJiqHOM cpaKyJITeTy, 2013. 

2. MaiiiHHCKH MaTepHjaJIH, Capa,n:HHK y HacTaBH, Ha MaTHqHoM cpaKynTeTy, 2014. 

PatJ:OBH 

Kao KoayTop o6jaBHJia je 2 pa,n:a y HayqHo- CTpyqHoM qacorrHcy KaTeropHje 
M21 H M23, Kao H 1 pa,n: y qacorrHcy Me~yHapo,n:Hor 3Haqaja BepHcpHKOBa.HOr 
rroce6HoM o,n:nyKoM KaTeropHje M24: 

1. P. Todorovic, B. Tadic, Dj. Vukelic, M. Jeremic, S. Randjelovic, R. Nikolic: 
Analysis of the influence of loading and the plasticity index on variations in 
surface roughness between two flat surfaces, Tribology International, Vol. 81, 
pp. 276-282, January 2015, DOl: 10.1016/j.triboint.2014.09.012 M21 
http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0301679X14003363 

2. P. Todorovic, M. Blagojevic, Dj. Vukelic, I. Macuzic, M. Jeremic, A. Simic, B. 
Jeremic: Static rolling friction coefficient at high temperature, Journal of 
friction and wear, Vol. 34, No.6, pp. 450-453, 2013, ISSN 1068-3666, M23 
http://link.springer.com/articlell 0.31 03%2FS 1068366613060123 



3. Petar M. Todorovic, M. Blagojevic, M. Jeremic, A. Stankovic, A. Markovic, B. 
Trifunovic, M. Miljkovic: The impact of one heat treated contact element on the 
coefficient of static friction, Tribology in Industry, Vol. 35, No.4, pp. 345-350, 
2013, ISSN 0354-8996, M24 
http:/ /www.tribology.fink.rs/journals/20 13/20 13-4/11.pdf 

Kao ayTOp n KoayTop o6jaBnJia je 4 pa,n:a Ha MeljyHapo.n:HnM Hay•mo -
CTpyqHHM CKynOBHMa KaTeropHj e M3 3: 

1. M. Jeremic, D. Adamovic, S. Mitrovic, B. Bogdanovic, A. Simic, S. 
Randjelovic, P.Todorovic: Influence of oxidation layer generated on preheated 
contact pairs on static coefficient of friction, The 13th International Conference 
on Tribology, Kragujevac, 2013, pp. 147-125, ISBN: 978-86-86663-98-6. 
http://www .serbiatrib.mfk:g.rs/proceedings. pdf 

2. M. Jeremic, B. Bogdanovic, A. Simic, D. Miljanic, P. Todorovic, S. 
Randjelovic, B. Tadic: Analizing the influence of the construction element 
position on torque transmission by friction, The 13th International Conference 
on Tribology, Kragujevac, 2013, pp. 341-347, ISBN: 978-86-86663-98-6. 
http://www .serbiatrib.mfk:g.rs/proceedings. pdf 

3. B. Jeremic, M. Meyer, I. Macuzic, B. Bogdanovic, M. Jeremic, A. Simic, B. 
Tadic, D. Vukelic: Fixtures for Horizontal Machining Centers- New Projecting 
Approach, Journal of Manufacturing Science and Engineering (ASME), June 
10-14, 2013, Madison, Wisconsin, USA. 

4. M. Jeremic, B. Bogdanovic, S. Randjelovic, D. Miljanac, B. Tadic, Computer 
numerical control simulation tool for teaching and learning of engineering 
students, The 8th International Quality Conference, Kragujevac, 2014. pp. 687-
692, ISBN: 978-86-6335-004-5. 
http:/ /www.cqm.rs/20 14/cdl/pdf/papers/focus 3/078.pdf 

Kao ayTop o6jaBHJia je 2 pa,n:a y - caorriiiTei:Dy ca cKyrra Hal(HOHaJIHor 3Haqaja 
IIITaMrraHo y ueJIHHH KaTeropnje M63: 

1. M. Jeremic, Numerical modeling of the forming joints bodies, The 2nd 
Students' conference: Industrial engineering and management, Kragujevac, 
2011, pp. 31-32, ISBN: 978-86-86663-70-2. 
http://www .cqm.rs/20 11/2/pdf/20. pdf 

2. M. Jeremic, Introducing and following production of winches, The 3rd 
Students' conference: Industrial engineering and management, Kragujevac, 
2012, pp. 31-32, ISBN: 978-86-86663-84-9. 
http://www.cqm.rs/2012/cd2/3.html 



2.2 HacJioB, rrpe)l;MeT u xurroTe3e )l;OKTopcKe )l;HcepTau;uje 

HacJioB )l;OKTopcKe )l;ucepTau;uje 

KoMHcHja rrpHxBaTa rrpe.IJ:JIO)KeHH HacnoB .UOKTopcKe .n;HcepTau;Hje: 

P A3BOJ MO)];Y JIAPHHX CTE3HHX IIPHJ>OP A IIOBE'liAHOr HHBOA 
KPYTOCTH H <l>JIEKCHJ>HJIHOCTH 

IIpe)l;MeT )l;OKTopcKe )l;ucepTau;uje 

Ilpe,UMeT OBe ,UOKTOpCKe ,UHCepTaD;Hje Je HCTpmKHBaine 6a3HpaHO Ha 

H3HaJia)Keiny orrTHMaJIHe MeTo.ue pacrro.uene eneMeHaTa 3a 6a3Hpaine H cTe3aine 

O,UHOCHO MeTO,Ue KOja fie y 3Hal:JajHOj MepH ITOBenaTH HHBO tPJieKCH6HJIHOCTH H 

KpyrocTH caBpeMeHHX Mo.n;ynapHHX CTe3HHX rrpH6opa. 

CaBpeMeHy rrpOH3BO.IJ:IhY O,UJIHKyje BeOMa BHCOK HHBO CTa6HJIHOCTH H 

<_pneKCH6HJIHOCTH HYMepHllKHX MalllHHa H ITOCe6HO BHCOKe MoryfiHoCTH CaBpeMeHHX 

pe3HHX anaTa. CTe3HH rrpH6op Kao cacTaBHH eneMeHT naHu;a rrpe.n;MeT o6pa.ue/cTe3HH 

rrpH6op/anaT/MalllHHa, rrpe.ucTaBJba y BenHHH cny-qajeBa eneMeHT KOjH ca acrreKTa 

KpyrOCTH H <_pneKCH6HJIHOCTH He rrpaTH pa3BOj HH aJiaTa HH MalllHHa. Y TOM CMHCJiy, 

rrpe,UMeT OBe ,UOKTOpCKe ,UHCepTaD;Hje je ycMepeH Ha HCTpa)l(HBaJha Be3aHa 3a 

ITO,UH3alhe HHBOa KpyTOCTH H tPJieKCH6HJIHOCTH MO,UynapHHX CTe3HHX rrpH6opa. 

Ilpe.n;MeT pa.ua je, ycnoBHO pelleHo, reHepHcaH H.n;ejoM .ua Hoceha KOHCTPYKU:Hja 

rrpH6opa, TeOpHjCKH ITOCMaTpaHO, y O,UHOCY Ha ITOCTOjene KOHCTPYKU:Hje Ca,Up)KH 

3HaTHO BellM 6poj 6a3a (KOOp,UHHaTHHX CHCTeMa). 

IlpojeKTOBaine Mo.n;ynapHor cTe3Hor rrpH6opa Je Ba)l(Ha rrpou;e.uypa y 

HH)KeinepcTBY H o.u BeJIHKor je 3Ha'laja 3a Tal:JHOCT o6pa.ue pa.n;Hor rrpe.n;MeTa. Ilpe Hero 

IllTO Ce rrpHCTYJIH rrpojeKTOBainy H3BO~elha l103HD;HOHHpaina, OCJiainaina H CTe3aina 

pa,UHOr rrpe.n;MeTa y CTe3HOM ITpH6opy, ITOCTOjH tPa3a KOja o6yx:BaTa aHaJIH3e H 

H,UeHTHtPHKau;Hjy o6JIHKa pa,UHOr rrpe,UMeTa, InerOBHX TOJiepaHD;Hja H .n;pyrHX 

rroTpe6HHX KapaKTepHCTHKa. Ha OCHOBY pe3yJITaTa rrpeJIHMHHapHHX pa3MaTpaina, 

aHaJIH3a H rrpopa"tJYffa ITpHCTyrra ce rrpojeKTOBainy CHCTeMa l103Hll;HOHHpaina H 

ocnainaina, Kao H rrpojeKToBainy cHcTeMa cTe3aina pa.n;Hor rrpe.n;MeTa. 

H.ueja pa3Boja rrpH6opa rroBenaHor HHBoa KpyToCTH H ¢neKcH6HJIHOCTH je 

6a3HpaHa Ha eKcrrepHMeHTaJIHHM H HyMepH'lKHM aHaJIH3aMa CHCTeMa rrpH6opa y 

OCHOBHOM 06JIHKY ypaMJbeHHX KOHCTpyKD;Hja. 0'leKyje ce ,Ua KOHCTpyKD;Hje OBOr THITa 

y O,UHOCY Ha ITOCTojene KOHCTPYKU:Hje ITpH60pa o6e36e.n;e H Berry KPYTOCT H Berry 

<_pneKCH6HJIHOCT. TeopHjCKe OCHOBe HCITyineina OBa ,UBa, tPH3Hl:JKH cyrrpOTCTaBJbeHa, 

3axTeBa ca.up)KaHe cy y MexaHHU:H .ue¢opMa6HJIHHx Tena, TeopHjH BepoBaTHohe, 

MaTeMaTHl:JKOj CTaTHCTHD;H H tPa3H JIOrHD;H. 



OcHOBHe rroJia3He XIIIIOTe3e 

Osaj pa,n: ce 3acmma Ha .n:seMa XIUIOTe3aMa: 

1. ilOJia3Ha XHIIOTe3a je 3aCHOBaHa Ha peaJIHHM MorynHOCTHMa 3a IIOBellaibeM 

HHBOa KpyTOCTH H <PneKCH6HJIHOCTH IIOCTOjeliHx CTe3HHX rrpH6opa. Ca THM y 

Be3H, IIOJia3H Ce 0,[{ qm:neHHI(e ,n:a <PopMHpaibe CKJIOIIOBa IIpH6opa Ha 6a3H 

MO,n:ynapHOr KOHI(eiiTa 3aXTeBa BeJIHKH 6poj pacTaBJbHBHX eJieMeHaTa. 

TiorrycTJbHBOCT H KPYTOCT OBHX KOHCTPYKUHja, H3Meljy ocTanor, 3aBHce o.n: 

eneMeHaTa KOjH yqecTsyjy y naHuy rrpeHoca orrTepeneiDa. Tiona3H ce o.n: 

XHIIOTe3e ,n:a ce osaj 6poj eneMeHaTa y naHUY MmKe cMaiDHTH ysoljeiDeM 

OCHOBHe KOHCTPYKUHje CTe3HOr rrpH6opa y BH,n:y KOHCTpyKI(Hje paMa, 3a 

pa3JIHKY 0,[{ IIOCTOjenHX KOHCTPYKUHja KO,[{ KOjHX cy rrpeTe:>KHO 3aCTYIIJbeHe 

se3e eneMeHaTa THrra KOH30JIHOr rrpeHoca orrTepeneiDa. TaKolje, H36opoM 

KOHCTpyKI(Hje y o6JIHKY paMa KaO OCHOBHOr KOHI(eiiTa MO,n:ynapHor CTe3HOr 

IIpH60pa Moryne je y 3HaqajHOj MepH IIOBenaTH HCTOBpeMeHO H HHBO CTaTHqKe 

H HHBO ,n:HHaMHqKe KpyToCTH. 

2. llpeTIIOCTaBJba Ce ,n:a ne OBaj KOHI(eiiT <PopMHpaiba CKJIOIIOBa MO,n:ynapHHX 

CTe3HHX IIpH60pa o6e36e,n:HTH Beny KpyTOCT H <PneKCH6HJIHOCT, H Beny 

IIOy3,n:aHOCT, IIITO je IIOCe6HO Ba:>KHO aKO ce Y3Me y 063Hp MOryna IIpHMeHa 

OBHX IIpH6opa IIpH o6pa,n:H Ha CaBpeMeHHM BHIIIeOCHHM HyMepHqKHM 

MaiiiHHaMa KO,[{ KOjHX Ce IIpH je,n:HOM 6a3HpaiDy H CTe3aiDy o6pa,n:a H3BO,[{H Ca 

BeJIHKHM 6pojeM pa3JIHqM:THX aJiaTa. 

2.3 IIo,no6HocT KaH,nii,naTa 

Ha ocHosy o6jaBJbeHHX pa,n:osa y MeljyHapo,n:HHM qacorrHCHMa Kao H pa,n:osa 

KOjH cy rry6JIHKOBaHH y 360pHHI(HMa pa,n:osa Ha MeljyHapo,n:HHM KOH<PepeHI(HjaMa H 

ycrrexa IIOCTHrHYTHM Ha ,[{OKTOpCKHM aKa,n:eMCKHM CTy,n:HjaMa KaH,[{H,[{aT MapHja 

JepeMHll, MaCT. HH:>K. Maiii. je IIOKa3aJia ,n:a je II0.[{06Ha ,n:a IIpHCTYIIH H3pa,n:H ,[{OKTOpcKe 

,n:HcepTai(Hje Ha <l>aKynTeTy HH:>KeiDepcKHX HaYKa YHHBep3HTeTa y Kparyjesuy. 

2.4 IIperJie,n cTalha y rro,npyqjy IICTpa:miiBalha 

llperne,n: ,n:oca,n:aiiiiDHX HCTpmKHBaina YKa3yje Ha TO ,n:a IIOCTOjH BeJIHKH 6poj 

,n:ocTyrrHHX rrpHcTyrra 3a rrosenmi>e <PneKcH6HJIHOCTH H KPYTOCTH y rro,n:pyqjy 

Mo,n:ynapHHX cTe3HHX rrpH6opa. AHaJIH3HpajynH JIHTepaTypy Koja je Herrocpe,n:Ho 

IIOBe3aHa ca OBOM 06Jiaiiiny HCTpa:>KHBaiba yoqeHO je ,n:a cy CHCTeMH MO,n:ynapHHX 

CTe3HHX IIpH60pa 6a3HpaHH Ha CHCTeMy KOH30Jie. BeJIHKH 6poj HCTpa:>KHBalba 

3aCHOBaH je Ha o,n:peljHBaiDy rrep<PopMaHCH II03HI(HOHHpaiDa, aHaJIH3H TOJiepaHI(Hja, 

aHaJIH3H CTa6HJIHOCTH, aHaJIH3H MOrynHX orpanHqeJba, KaO H OIITHMH3ai(HjH CHJie 

cTe3aiDa. Tiope,n: Hase,n:enor, rrpeTxo,n:na HCTpa:>KHBaiDa o6yxsarajy: rrocTyrraK 

o,n:peljHBalba ayTOMaTCKOr II03HI(HOHHpaiDa H CTe3alba pa,n:Hor rrpe,n:MeTa Ha OCHOBY 



MaTeMaTirtiKMX MO.ll:eJia, aJirOpHTMe 3a o.n:a6Hp MeCTa l103Mll;MOHHpaH:.a M CTe3aH:.a KOja 

06e36e~yje MaKCMMaJIHO MeXaHMqKO .n:ejCTBO ITOJiyre, KMHeTMqKa aHaJIM3a 3aCHOBaHa 

Ha ITJiaHHpaH:.y CTe3aH:.a, pacrrope.n: CTe3aH:.a M 3aBMCHOCT CTe3aH:.a 3aCHOBaHOr Ha 

aHaJIH3M rrpHcTyrraqHoCTM, ayToMaTCKM o.n:a6Hp rro.n:ernaBaH:.a y3MMajyhM y o63Hp 

<):>aKTOp TOJiepaHIJ;Mja M HaCTaHKa eBeHTYaJIHMX rpernaKa y CTe3HOM I1pH6opy, Kao M 

reoMeTpHjCKY aHaJIM3Y 3aCHOBaHy Ha 2,.0: ITJiaHHpaH:.y CTe3HOr I1pH6opa. I1pHHUMITM 

rrpojeKTOBaH:.a CTe3HOr I1pH6opa M MCTpa)l<MBaH:.a 3aCHOBaHa Ha MeTO.ll:M KOHaqHMX 

eJieMeHaTa TaKO~e cy TeMa BeJIMKOr 6poja MCTpa)l<MBaH:.a. MeTO.ll:a KOHaqHMX 

eJieMeHaTa (Finite Element Method) je y BeliMHM cJiyqajeBa KopHrnlieHa 3a aHaJIM3Y 

ITOHaiiialha HaiTOHa M .n:e<):>opMaiJ;Mja CMCTeMa pa.ll:HM rrpe.n:MeT/CTe3HM I1pH60p y O.ll:HOCy 

Ha rrpHMeH:.eHy CMJIY rrpou;eca o6pa.n:e pe3aH:.eM M rrpou;eca cTe3aH:.a. TaKo~e, M3BprneH 

je BeJIMKM 6poj OIITMMH3aiJ;Mja M pa3BMjeH BeJIMKM 6poj MaTeMaTMqKMX aJirOpHTaMa 

KaKO 6M Ce IIITO BMIIIe MMHMMM3HpaJia IIOMepaH:.a M .n:e<):>JieKu;Mja. 

2.5 3Haqaj II IJ,IIJb IICTpa~HBalba Ca CTaHOBIIIIITa aKT)'CJIHOCTII y O}J;peljeHOj 

HayqHoj 06JiaCTII 

Mo.n:yJiapHH cTe3HM rrpH6opH y caBpeMeHoj rrpoH3BO.ll:lhM 3ay3MMajy BeoMa 

3HaqajHO MeCTO M rrpe.n:cTaBibajy HeO.ll:BOjMBM .n:eo JiaHu;a rrpe.n:MeT o6pa.n:e/aJiaT/CTe3HM 

I1pH6op/MaiiiMHa. I103HaTO je .n:a IIOCTOjeJiM CMCTeMM MO.ll:yJiapHHX CTe3HMX I1pH6opa, 

Ha .n:aHaiiiH:.eM HMBOy lhMXOBOr pa3BOja He IIpaTe pa3BOj aJiaTHMX MaiiiMHa M pe3HMX 

anaTa. HaMMe, y BeliMHM cJiyqajeBa MoryhHocTM caBpeMeHMX MaiiiMHa M anaTa y 

CMMCJIY IIpOH3BOibHOCTM He Mory 6MTM MCKOpHrnJieHe yrrpaBO 360r MaH:.MX 

MOryJiHOCTM MO.ll:yJiapHHX CTe3HMX rrpH6opa Tj. lhMXOBe He.ll:OBOibHe KpyTOCTM M 

<):>JieKcH6MJIHOCTM. Ha ocHoBy peqeHor, oqMrJie.n:Ho je .n:a MCTpmKMBaH:.a y cMepy 

II060ibiiiaH:.a CMCTeMa MO.ll:yJiapHHX CTe3HMX IIpH6opa MMajy, ITO MHOrMM acrreKTHMa, 

BMIIIeCTpyKM 3Haqaj. Ca TMM y Be3M, Il;Mib rrpe.n:JIO)l(eHe .ll:OKTOpCKe .ll:MCepTaiJ;Mje 

rrpe.n:cTaBibaJie MCTpa)l(MBaH:.a ycMepeHa Ha IIO.ll:M3aH:.y HMBOa KpyTOCTM M 

<):>JieKCH6MJIHOCTM IIOCTOjeliMx CMCTeMa MO.ll:yJiapHHX CTe3HMX rrpH6opa. 

2.6 Be3a ca LJ:OCaLJ:aiiiihHM HCTpa~HBalhHMa 

llcTpa)l(MBaH:.a y OKBHpy TeMe .ll:OKTOpCKe .ll:MCepTaiJ;Mje 6a3HpaJie Ce Ha 

MCTpa)l(MBa:Eba rrpe.ll:CTaBibeHa y CJie.n:eJioj ITOJia3HOj JIMTepaTypH: 

[1] Tadi6 B., Vukeli6 D., Miljani6 D., Bogdanovi6 B., Macuzi6 I., Budak I., 
Todorovic P., Model testing of fixtureworkpiece interface compliance in 

dynamic conditions, Journal ofManufacturing Systems, Vol. 33, No. 1, pp. 76-

83, ISSN 0278-6125, 2014. 

[2] Todorovic P., Vukelic Dj., Tadic B., Veljkovic D., Budak I., Macuzic I., Lalic 

B., Modelling of Dynamic Compliance of Fixture/Workpiece Interface, 

Intemationaljournal of simulation modelling, Vol. 13 No.1, pp. 54-65,2014. 



[3] Wan, N., Wang, Z., Mo, R.: An intelligent fixture design method based on 
smart modular fixture unit, International Journal of Advanced Manufacturing 
Technology, (2013) 69(9-12), pp. 2629-2649. 

[4] Retfalvi, A., Stampfer, M.: The key steps toward automation of the fixture 
planning and design, Acta Polytechnica Hungarica, (2013) 10 (6), pp. 77-98. 

[5] Muller, R., Esser, M., Vette, M.: Reconfigurable handling systems as an enabler 
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2. 7 MeTo,11;e HCTpa~HBalha 

llMajyllli y BH,ny, ,na cy KpyrOCT H tPJieKCH6HJIHOCT MO,nynapHHX CTe3HHX 

rrpH6opa seoMa cJIO)I(eHe KaTeropHje HcTpa)I(HBaina he 6HTH ycMepeHa y TpH rrpasua H 
TO: 

• TeopHjcKa HCTpa:>KHBaiha 6a3HpaHa Ha TeopHjH seposaTHohe, MaTeMaTHqKoj 
CTaTHCTHUH H tPa3H JIOrHI(H. Qsa HCTpa)I(H:BaH>a HMajy 3a UHJb ,na peaJIHO 

rrpoueHe HHBO tPJieKCH6HJIHOCTH IIOCT~ellHX CHCTeMa MO,nynapHHX CTe3HHX 



IIpH6opa y O,D;HOCY Ha CHCTeMe IIpH6opa KOjH ne 6HTH rrpe,D;JIO)I(eHH y OBOj 
. . 

,D;OKTOpCKOJ ,D;HCepTall;HJ H. 

• MeTo.n;aMa HyMepHqKMX rrpopaqyHa qifjH he U:HJD 6HTH .n;a rrpou;eHe o,n;Hoce 

KpyTOCTH H,D;eHTifqHMX pearrHHX KOHCTpyKU:HJa cpopMHpaHHX Ha 6a:m 

erreMeHaTa IIOCTOjeliHx CHCTeMa CTe3HHX IIpH6opa y O,D;HOCY Ha KOHCTpyKIJ;Mje 

rrpe,n; JIO)I(eHe y ,D;HCepTaiJ;HjH. 

• EKcrrepHMeHTaJIHa HCTpa)l(H:Ba:Eba MO,D;eJICKOr THIIa KOja fie 6HTH CIIpOBe,D;eHa y 

IJ;HJDY H,D;eHTHcpHKaiJ;Hje IIOMepaiba KpHTifqHHX erreMeHaTa rrpe,D;JIO)I(eHHX 

KOHCTpyKIJ;Hj a. 

HaBe,n;eHe MeTo,n;e he oMoryliHTH .n;a ce pearrHo H ca BHIIIe acrreKaTa rrpou;eHe 

rrpe,n;HOCTH rrpe,D;JIO)l(eHHX peiiieH>a CTe3HHX IIpH6opa y O,D;HOCY Ha IIOCTOjene CHCTeMe 

CTe3HHX IIpH6opa KOjH er3HCTHpajy y CaBpeMeHHM IIpOH3BO,D;HHM YCJIOBHMa. 

2.8 QqeKMB3HM pe3yJIT3TM ,ZJ;OKTOpCKe ,lJ;MCepTaqu:je 

QqeKyje ce ,n;a ne rrpe,D;JIO)l(eHH CHCTeMH OCHOBHHX KOHCTpyKIJ;Hja MO,n;yrrapHHX 

CTe3HHX IIpH60pa THIIa 3aTBOpeHOr paMa o6e36e,D;HTH 3HaTHO Beny cprreKCH6MJIHOCT H 

3HaTHO Beny KpyrocT y O,D;HOCy Ha IIOCTOjene MO,n;yrrapHe CHCTeMe CTe3HHX IIpH6opa. 

<PrreKcM6HJIHOCT rrpe,n;JIO)l(eHHX KOHCTPYKU:Hja Tj. H3Jia3Hor pe3yrrTaTa oBe ,n;HcepTau;Hje 

6Hne rrpou;eH>HBaHa H TeCTHpaHa Ha rrpHMepHMa cJIO)l(eHHX pearrHHX KOHCTPYKU:Mja 

rrpH6opa KojH ce rrpHMeH>yjy rrpH o6pa,n;H .n;enoBa KOMrrrreKcHe reoMeTpHje. I1ope.n: 

TOra, a C 063HpOM Ha KOMIIJieKCHOCT KaTeropHje cprreKCH6HJIHOCTH, y3ene Ce y 063Hp H 

IIp06JieMH KOJIH3Hje aJiaTa H IIpH60pa KaO H IIOIIYCTJbHBOCT OCHOBHe KOHCTpyKIJ;Mje 

CTe3HOr IIpH6opa. IJpeTIIOCTaBJba Ce ,n;a ne KOHCTpyKI(Hje THIIa 3aTBOpeHOr paMa, ca 

acrreKTa KPYTOCTH HCTOBpeMeHO ,D;OIIpHHeTH H Benoj KpyTOCTH H Benoj 

cprreKCM6HJIHOCTH H MaH>HM pH3HIJ;HMa Be3aHHM 3a KOJIH3Hjy aJiaTa H CTe3HOr rrpH6opa. 

2.9 0KBHpHH Ca,ZJ;pmaj ,ZJ;MCepTaqu:je 

1. YBo,n; 

2. I1perne.n: JIHTepaType 

3. ilOCTOjenH pa3BHjeHH CHCTeMH MO,n;yrrapHHX CTe3HM IIpH60pH 

4. <PrreKCH6HJIHOCT H KpyrOCT IIOCTOjenHX CHCTeMa MO,n;ynapHHX CTe3HHX 

rrpH6opa 

5. TeopHjCKH KOHIJ;eiiT MO,D;yJiapHHX CTe3HHX IIpH6opa IIOBenaHOr HHBOa 

qmeKCH6MJIHOCTH H KpyrOCTH 

6. IJpe,n;rror OCHOBHe KOHcpHrypau;Hje CHCTeMa MO,D;yrrapHHX CTe3HHX IIpH60pa 



8. IJpou;eHe ¢neKCM6ImHOCTM M Kp)'TOCTM rrpe.[(JIO)l(eHMX pernelha KOHCTpyKIJ;Mja 
rrpM6opa 

10. 3aKJby<IIJ;M 

2.10 HMe MeHTopa ca o6pa3JiomeH>eM 

MeHTop KaH.n:M.n:aTa je .n:p EpaHKO Ta.n:Mn, pe.n:oBHM rrpo¢ecop Ha <DaKynTeTy 
MH)l(elbepcKMX HayKa y KparyjeBu;y. EpaHKO Ta.n:Mn je o.n:6paHMO MarMcTapcKM M 
.n:oKTopcKM pa.n: Ha MarnMHCKOM ¢aKyJITeTy y KparyjeBu;y Ha KaTe.n:pM 3a rrpoM3BO.ll:HO 
MaiilMHCTBO. Y CaBpiilaBaO ce Ha JiiHCTMTYTY 3a IIOJIH:MepHe MaTepH:jane, foMeJb, 
EenopycMja M TexHMqKoM ¢aKyJITeTy y MoH.n:paroHy, lllrraHMja. 

ITpo¢. EpaHKO Ta.n:Mn MMa 12 o6jaBJbeHMx pa.n:oBa Ha CI(Jil JIMCTM y rrocne.n:lhMX 
10 rO.[(H:Ha TaKO ,[(a MCIIylhaBa CBe ycJIOBe ,[(a 6y.n:e MeHTOp OBe ,[(H:CepTaiJ;Mje: 
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No 4, pp. 386-400, ISSN 0144-5154, 2013. M23 

2.11 HayqHa o6JiacT ,ZJ;HcepTao;Hje 

HayqHa o6nacT ,n:oKTopcKe ,n:HcepTa:o:Hje Je ManmHcKo HH:>KeH>epcTBO H 
IIpoH3BO,n:Ho ManmHCTBO, a no Y.[(K KrracmlmKa:o:njH cpe,n:cTBa 3a o6nHKOBaH>e, anaTH 
H rrpH6op (Y.[(K 6poj 621.7.07). 

2.12 HayqHa o6JiacT qJiaHoBa KOMHCHje 

1. ,ll;p JipaHKO Ta,ZJ;Hli, pe.n:. rrpo<l_)., <l>aKynTeT HH:>KeH>epcKHX HayKa y Kparyjes:u:y. 
HayqHe o6nacnr: MaruHHCKO HH:>KeH>epcTBO, IIpoH3BO,n:Ho MarnHHCTBO H 
li£H,n:ycTpHj CKH IfH:>KeH>epHHr, 

2. ,ll;p HeHa,ZJ; MapjaHOBHli, pe.n:. rrpo<l_)., <l>aKynTeT HH:>KeH>epcKHX HayKa y 
Kparyjes:u:y. HayqHe o6nacne MarnHHCKe KOHCTPYK:U:Hje H MexaHH3a:o:Hja, 

3. ,ll;p 'Boplje ByKeJIHli, .n:o:o:eHT, <l>aKynTeT TeXHifqKHX HayKa y HosoM Ca,n:y. 
HayqHe o6nacTH: MeTponomja, KsanHTeT, IIpH6opH H EKonornKo 
IfH:>KeH>epCKH acrreKTH. 
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